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ΟΙΚ-ΣΤΠ1 ΤΟΙΧΟΠΟΙΙΕΣ

1.1 ΑΝΤΙΚΕΊΜΕΝΟ

Οι κανόνες του παρόντος πρέπει να ακολουθούνται κατά την κατασκευή:

 Εξωτερικών τοίχων πλήρωσης κενών του φέροντα οργανισμού από οπλισμένο σκυρόδεμα και
γενικά όπου προβλέπεται από τη μελέτη του έργου. Οι διαστάσεις, οι μορφές, τα μεγέθη κλπ,
καθορίζονται στα σχέδια και τις περιγραφές του έργου.

Οι απαιτήσεις που ακολουθούν, σε καμία περίπτωση δεν υπερισχύουν διαφορετικών που ορίζουν
ισχύοντες κανονισμοί, όπως υπολογισμού κατασκευών από τοιχοποιία, αντισεισμικός κλπ.

Κονιάματα Κτίσματος (ΕΝ 998 -1, ΕΝ 998-2, ΕΝ 1052-3)

 Κονιάματα  γενικής χρήσης συνηθισμένα αδρανή που προσκομίζονται στο εργοτάξιο με
προαναμειγμένες τις πρώτες ύλες τους, και πριν από την χρήση τους προστίθεται νερό
και ολοκληρώνεται  η  ανάμιξή  τους.  Ο  παραγωγός  αυτών  των  κονιαμάτων  θα  παρέχει
υποχρεωτικά με επίσημο έγγραφό του:
α) Τον ελάχιστο χρόνο εργασιμότητας,
β) Την κατηγορία θλιπτικής αντοχής,
γ) Την  περιεκτικότητα σε ασβέστη  όταν  αυτή  υπερβαίνει  το  50% του  συνόλου  των

συνδετικών υλών,
δ) Την αντοχή αποκόλλησης,
ε) Τυχόν  ειδικά  χαρακτηριστικά  που  μπορεί  να  επηρεάσουν  την  εργασία. Πρόσθετα και

πρόσμικτα.
1. Ρευστοποιητικά.
2. Αντισυρρικνωτικά.
3. Χρωστικές.

 Ειδική κόλλα κτισίματος για πορομπετόν

Όλα         τα         υλικά         θα         φέρουν         τη         σήμανση         CE         θα         καθορίζονται         εκ         των         προτέρων         με         την         εμπορική
ονομασία         τους         και         με         δείγματα         εφόσον         αυτά         είναι         απαραίτητα         για         τον         καθορισμό         τους,         με         τα
στοιχεία των παραγωγών και των προμηθευτών τους  και με βεβαιώσεις  τους ότι τα υλικά  αυτά
εκπληρώνουν τις απαιτήσεις ποιότητας της παρούσας προδιαγραφής και έχουν στην         διάθεση του
εργοδότη όλα τα σχετικά επίσημα πιστοποιητικά συμμόρφωσης. Σε όλη τη διάρκεια κατασκευής         τα
υλικά         θα         προέρχονται         από         την         ίδια         πηγή         (παραγωγός,         προμηθευτής),         εκτός αν         συναινέσει         ο
εργοδότης         σε         αλλαγή         ή         πολλαπλότητα         πηγών.         Θα         προσκομίζονται         έγκαιρα  τόσο,         ώστε  να
υπάρχει         χρόνος  διενέργειας         δοκιμασιών ελέγχου         πριν         από την έναρξη των εργασιών,         θα         είναι
συσκευασμένα         και         σημασμένα         όπως         προβλέπουν         τα σχετικά         πρότυπα         και         θα συνοδεύονται         από
τα         επίσημα         πιστοποιητικά         συμμόρφωσης.         Αν         υπάρχουν         αμφιβολίες         ως         προς την συμμόρφωση
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προς  τα         πρότυπα,         ο         εργοδότης         έχει  το  δικαίωμα         να         ζητήσει         λήψη         δοκιμίων         και  διενέργεια
δοκιμασιών         από         πιστοποιημένο         εργαστήριο.         Παράλειψη         των         πιο         πάνω         αποτελεί         λόγο άρνησης
αποδοχής τους στο έργο.

1.2 ΜΈΘΟΔΟΣ ΚΑΤΑΣΚΕΥΉΣ

Οι  εργασίες  θα  εκτελεστούν  από         έμπειρα  και  εξειδικευμένα  συνεργεία  υπό  την  καθοδήγηση
εργοδηγού που έχει εμπειρία  σε παρόμοια  υλικά  και έργα  και κατά  την εκτέλεση των εργασιών
είναι υποχρεωμένα:
α) να συμμορφώνονται με τους κανόνες ασφάλειας και υγιεινής,
β) να διαθέτουν και να χρησιμοποιούν Μέσα Ατομικής Προστασίας (ΜΑΠ),
γ) να διαθέτουν όλο τον απαιτούμενο για την εργασία εξοπλισμό και εργαλεία δηλαδή:

ειδικά  εργαλεία  για  αυτόκλειστο  κυψελωτό  σκυρόδεμα,  κινητά  ικριώματα  και  σκάλες,
εξοπλισμό χάραξης, ανάμειξης και παρασκευής κονιαμάτων, μεταφοράς υλικών, εργαλεία
χειρός χειροκίνητα και μηχανοκίνητα σε άριστη λειτουργικά κατάσταση. Τα συνεργεία θα
διατηρούν τα εργαλεία καθαρά και σε καλή κατάσταση,

δ) να συμμορφώνονται με τις εντολές του επιβλέποντα.

Για την  ενίσχυση  των  κατακόρυφων  ακμών  της τοιχοποιίας τοποθετούνται γωνιόκρανα από
γαλβανισμένη λαμαρίνα κατάλληλα διαμορφωμένη, διατομής 30x30x1mm, στερεούμενα με
γαλβανισμένους ήλους και τσιμεντοκονία τα οποία αποτελούν οδηγούς για την κατασκευή
του επιχρίσματος.

Στα σημεία που τα blocks έρχονται σε επαφή με άλλα υλικά-στους αρμούς  -  για τα
επιχρίσματα χρησιμοποιείται το σύστημα κόλλα - υαλόπλεγμα - κόλλα. Η εξωτερική πλευρά της
τοιχοποιίας και για ύψος 1,00μ. επαλείφεται με στεγανωτικό τσιμεντοειδούς βάσης.

1.3 ΜΈΤΡΑ ΥΓΙΕΙΝΉΣ ΚΑΙ ΑΣΦΆΛΕΙΑΣ

 Τα συνεργεία κατά την εκτέλεση των εργασιών είναι υποχρεωμένα:
α) να συμμορφώνονται στην οδηγία 92/57/EE, που αναφέρεται στις «Ελάχιστες απαιτήσεις

Υγιεινής και ασφάλειας προσωρινών και κινητών Εργοταξίων» είναι υποχρεωτική καθώς
επίσης  και η συμμόρφωση με την Ελληνική Νομοθεσία στα θέματα υγιεινής και
ασφάλειας (Π.Δ 17/96 και Π.Δ 159/99 κλπ).

β) να διαθέτουν και να χρησιμοποιούν Μέσα Ατομικής Προστασίας (ΜΑΠ). Δηλαδή:

 Προστατευτική ενδυμασία:  EN 863:1995: Protective clothing - Mechanical  properties  - Test
method: Puncture resistance - Προστατευτική ενδυμασία. Μηχανικές ιδιότητες. Δοκιμή αντοχής
σε διάτρηση.

 Προστασία χεριών και βραχιόνων: EN 388:2003: Protective gloves against mechanical risks –
Γάντια προστασίας έναντι μηχανικών κινδύνων.

 Προστασία κεφαλιού: EN 397:1995: Industrial safety helmets (Amendment A1:2000) -- Κράνη
προστασίας.

 Προστασία ποδιών: EN 345-2:1996: Safety Footwear for Professional Use - Part 2.

 Additional Specifications Superseded by EN ISO 20345:2004 -  Υποδήματα  ασφαλείας  για
επαγγελματική χρήση (αντικαταστάθηκε από το πρότυπο EN ISO 20345:2004).

1.4 ΚΑΘΑΡΙΣΜΌΣ ΧΏΡΩΝ ΕΚΤΈΛΕΣΗΣ ΕΡΓΑΣΙΏΝ

Καθ’ όλη τη διάρκεια των εργασιών και τακτικά ανά εβδομάδα οι χώροι θα καθαρίζονται για
να εξασφαλίζονται οι συνθήκες ασφαλούς, ομαλής και σωστής εκτέλεσης των εργασιών.

Μετά το πέρας των εργασιών κατασκευής τοίχων, τον έλεγχο και την αποδοχή τους από
τον εργοδότη, ανά αυτοτελές τμήμα του έργου, θα αποσύρεται ο εξοπλισμός του συνεργείου
κατασκευής, θα απομακρύνονται τα υλικά που περίσσεψαν, θα καθαρίζονται τα πατώματα από τα
κονιάματα,  θα  αποκομίζονται  τα  άχρηστα  προς  απόρριψη  και  θα  παραδίδονται  οι  χώροι  σε
κατάσταση που να επιτρέπει άμεσα τις επόμενες εργασίες.
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1.5 ΤΡΌΠΟΣ ΕΠΙΜΈΤΡΗΣΗΣ ΕΡΓΑΣΊΑΣ
Η επιμέτρηση των εργασιών που περιλαμβάνονται στην παρούσα προδιαγραφή γίνεται σύμφωνα
με τα καθορισμένα στα συμβατικά τεύχη του έργου.
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ΟΙΚ-ΣΤΠ2 ΜΟΝΩΣΕΙΣ (ΘΕΡΜΟΜΟΝΩΣΕΙΣ)
Αντικείμενο  της  παρούσης  προδιαγραφής  είναι  οι  κάθε  είδους  μονώσεις  που  θα
πραγματοποιηθούν στο έργο σε οποιαδήποτε στάθμη, τα υλικά που θα χρησιμοποιηθούν και
οι τρόποι εφαρμογής τους.

2.1 ΕΝΣΩΜΑΤΟΎΜΕΝΑ ΥΛΙΚΆ - ΚΡΙΤΉΡΙΑ ΑΠΟΔΟΧΉΣ

 Σύστημα ασφαλτικών ελαστομερών (SBS) μεμβρανών, πιστοποιημένο από αρμόδιο φορέα.

 Ασφαλτική πολυουρεθάνη πλάτους 7cm.

 Ειδικά τεμάχια από λαμιναρισμένη ελαστομερή ασφαλτική μεμβράνη (2,9mm - οπλισμός από
μη υφαντό πολυεστέρα) σε αλουμίνιο (τύπου depco).

 Μεμβράνη HDPE με κωνικές ή σφαιρικές προεξοχές (αυγουλιέρα).

 Μεμβράνη HDPE με αμφίπλευρες κωνικές ή σφαιρικές προεξοχές και επικολλημένο
γεωύφασμα (αυγουλιέρα).

 Στεγανωτική κονία (στεγνωτικό τσιμεντοειδές) δύο συστατικών (Α+Β) από μείγμα
συνθετικών ρητινών και μείγμα προσεκτικά επιλεγμένων αδρανών σε 2 στρώσεις.

 Ειδικά  σύνθετα  θερμομονωτικά  πλακίδια  διαστάσεων  30  x  60cm,  που  αποτελούνται  από
θερμομονωτική  στρώση  εξηλασμένης  πολυστερίνης  νέας  γενιάς  (X-PS)  με  συντελεστή
θερμικής αγωγιμότητας λ ~ 0,031W/mK και επικάλυψη από υπόλευκο προστατευτικό
κονίαμα πάχους τουλάχιστον 2cm (βάρους περίπου 45kgr/m2).

 Σύνθετο σύστημα εξωτερικής θερμομόνωσης πολλαπλών στρώσεων, πιστοποιημένο κατά
ETAG 004, με χρήση μονωτικού υλικού-διογκωμένης πολυστερίνης EPS 100 και EPS
200, πάχους 3 και 7cm σε συνδυασμό με οργανικά και ανόργανα επιχρίσματα.

 Πολυουρεθάνη (PUR).

 Αφρός πολυουρεθάνης βραδύκαυστος σε κατηγορία ακαυστότητας Β1 κατά DIN 4102-1
(τύπου DEN BRAVEN ή ισοδύναμου).

Τα         τεχνικά         χαρακτηριστικά         όλων         των         υλικών         (θερμομονωτικών,         ασφαλτικών         μεμβρανών         κλπ)
θα πρέπει  να  αναφέρονται  στα  επίσημα  πιστοποιητικά  ποιότητας  που  θα  συνοδεύουν  την
προμήθεια του υλικού.

2.2 ΥΛΙΚΆ ΣΤΕΡΈΩΣΗΣ

2.2.1 Κόλλες
α) Ασφαλτικής βάσης με διαλύτη, θερμής ή ψυχρής εφαρμογής.
β) Ασφαλτικής βάσης υδατοδιαλύτες.
γ) Συνθετικών ρητινών με διαλύτη νερό δ) Ασφαλτική ελαστομερής κόλλα

2.2.2 Μηχανικά στηρίγματα
Αποτελούνται από ροδέλες ή τετράγωνες πλακέτες από στελέχη (βίδες) σύνδεσης αυτών με
τη φέρουσα κατασκευή δια μέσου χιτωνίου από πολυαμίδιο που έχει προηγούμενα
τοποθετηθεί σε οπές σκυροδέματος.

Οι ροδέλες ή οι τετράγωνες πλακέτες, πρέπει να είναι γαλβανισμένες ή προστατευμένες με κράμα
αλουμινίου - ψευδάργυρου, να έχουν διάμετρο μεγαλύτερη ή ίση των 70mm και να φέρουν
ομόκεντρες αυλακώσεις διατομής τέτοιας, ώστε να εισχωρεί στις δημιουργούμενες από αυτές
σκάφη ή εξάγωνη κεφαλή της βίδας και να μην κινδυνεύει να πληγωθεί η στεγάνωση, λόγω
προεξοχής της. Το πάχος της ροδέλας πρέπει να είναι τουλάχιστον ίσο με 0,75mm και να έχει
στρογγυλεμένες ακμές.

Οι         τετράγωνες         πλακέτες         (πάντοτε         με         νευρώσεις         και         κεντρική         σκάφη),         θα         έχουν         επιφάνεια
ισοδύναμη της αντίστοιχης στρογγυλής διαμέτρου.

2.3 ΚΑΘΟΡΙΣΜΌΣ ΤΩΝ ΥΛΙΚΏΝ - ΔΕΊΓΜΑΤΑ

Όλα τα υλικά θα καθορίζονται εκ των προτέρων με την τεχνική τους περιγραφή και
δείγματα εφόσον είναι απαραίτητα για τον καθορισμό τους, τα στοιχεία των παραγωγών και
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των προμηθευτών τους και βεβαιώσεις ότι πληρούν τις απαιτήσεις ποιότητας της παρούσας και
διατίθενται τα αντίστοιχα επίσημα πιστοποιητικά συμμόρφωσης. Καθ' όλη τη διάρκεια των
εργασιών τα υλικά θα προέρχονται από την ίδια πηγή (παραγωγός, προμηθευτής) εκτός αν
συναινέσει ο εργοδότης σε αλλαγή ή πολλαπλότητα και θα εξασφαλίζεται η σωστή συνεργασία των
υλικών ανάλογα με τη συμπεριφορά τους.

Ο καθορισμός των υλικών θα συμφωνείται και τα δείγματα θα προσκομίζονται έγκαιρα τόσο ώστε
να υπάρχει χρόνος διενέργειας δοκιμασιών ελέγχου πριν από την έναρξη των εργασιών.

Παράλειψη των πιο πάνω αποτελεί λόγο η αποδοχής τους στο έργο.

2.4 ΠΑΡΑΛΑΒΉ, ΈΛΕΓΧΟΣ ΚΑΙ ΑΠΟΔΟΧΉ ΤΩΝ ΥΛΙΚΏΝ

Τα  προσκομιζόμενα  υλικά  θα είναι συσκευασμένα και με σήμανση όπως προβλέπουν τα
σχετικά πρότυπα. Θα συνοδεύονται από επίσημα πιστοποιητικά συμμόρφωσης και θα ελέγχονται
κατά  την είσοδό  τους,  ώστε  να  επιβεβαιώνεται  με  κάθε  πρόσφορο τρόπο  ότι είναι  τα
προβλεπόμενα,  ότι είναι  καινούργια  και  ότι  βρίσκονται  σε  άριστη  κατάσταση  (π.χ.  μονωτικές
πλάκες με ακέραιες ακμές, σφραγισμένες απαραμόρφωτες φύσιγγες ή υλικά προεπάλειψης και
συγκόλλησης είναι συσκευασμένα σε  απαραµόρφωτα δοχεία με πρόσφατη  ημερομηνία
παραγωγής και χρόνο λήξης που καλύπτει το πρόγραμμα κατασκευής, ότι τα ρολά των υλικών
των διαφόρων στρώσεων δεν έχουν συµπιεσθεί και δεν έχουν χάσει το πλήρες κυλινδρικό αυτών)
οπότε θα γίνονται αποδεκτά και θα επιτρέπεται η ενσωμάτωσή τους στο έργο.

Ο  εργοδότης  έχει  το  δικαίωμα  να  ζητήσει  δοκιμιοληψία  ή  διενέργεια  δοκιμασιών  από
πιστοποιημένο εργαστήριο αν υπάρχουν αμφιβολίες ως προς την συμμόρφωση προς τα πρότυπα.

2.5 ΑΠΟΘΉΚΕΥΣΗ ΚΑΙ ΜΕΤΑΦΟΡΆ ΤΩΝ ΥΛΙΚΏΝ ΣΤΟ ΕΡΓΟΤΆΞΙΟ
Τα  υλικά  θα  αποθηκεύονται  σε  κατάλληλο  σκιερό  στεγνό  και  αεριζόμενο  χώρο  έτσι  ώστε  να
διευκολύνεται η κυκλοφορία αέρα ανάμεσά τους  και να προστατεύονται από μηχανικές
κακώσεις, την βροχή και την προσβολή τους από την ηλιακή θερμοκρασία, κονιάματα,
λάσπες, στάχτες, σκουριές  και  λοιπές  βλάβες  που  μπορούν  να  προκληθούν  από  τις
δραστηριότητες στο εργοτάξιο.

Σφραγισμένες φύσιγγες και δοχεία θα αποθηκεύονται κατά ομοειδείς ομάδες χωριστά και
έτσι, ώστε να καταναλώνονται με την σειρά προσκόμισής τους οπωσδήποτε πριν από τη
λήξη του χρόνου χρήσης.

Οι μεταφορές τους στο εργοτάξιο θα γίνονται με τις ίδιες προφυλάξεις που ισχύουν και για
την αποθήκευσή τους.

Φωτιά: Σύμφωνα με τον Κανονισμό Πυροπροστασίας κτιρίων, θερμομονωτικά υλικά που δεν είναι
άκαυστα  πρέπει  να  εγκιβωτίζονται  τελείως  από  άκαυστα  υλικά,  όπως  π.χ.  κονιοδέματα  κάθε
φύσης, κονιάματα, επιχρίσματα και χτιστούς τοίχους.

Χημικές επιδράσεις: Τα         θερμομονωτικά         υλικά είναι συνήθως ευαίσθητα στα καύσιμα, τα         λιπαντικά
και         άλλους         χρήσιμους         στις         οικοδομικές         κατασκευές         διαλύτες         και         πρέπει         να         προστατεύονται
από αυτά.

2.6 ΘΕΡΜΟΜΌΝΩΣΗ ΚΕΛΎΦΟΥΣ

Όλο         το         κέλυφος         του         κτιρίου         θερμομονώνεται         με         σύνθετο         σύστημα         εξωτερικής         θερμομόνωσης με
EPS   100 και   EPS   200 πάχους 3  cm  , 7  cm   και 8  cm.

Το σύστημα εξωτερικής θερμομόνωσης θα πρέπει να είναι πιστοποιημένο κατά ETAG 004.
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2.6.1 Βήμα 1: Προετοιμασία της βάσης
Το υπόστρωμα θα πρέπει να είναι: καθαρό από σκόνη, καθαρό από λάδια - λίπη, σταθερό &
συμπαγές (η επιφάνεια πρέπει να επιτρέπει την καλή πρόσφυση) και επίπεδο (κόψτε &
απομακρύνεται όλα τα δομικά υλικά που προεξέχουν).

Δεν πρέπει να υπάρχει νερό και υγρασία στο υπόστρωμα, πριν και κατά την εφαρμογή του
συστήματος. Πρέπει να απομακρυνθούν οι αιτίες που δημιουργούν υγρασία στην τοιχοποιία και να
επισκευαστούν οι κατεστραμμένες περιοχές.

Απαγορεύεται η εφαρμογή του συστήματος κατά τη διάρκεια βροχόπτωσης και ισχυρών
ανέμων. Απαγορεύεται η εφαρμογή του συστήματος σε θερμοκρασίες κάτω από τους +5°C και
πάνω από τους +35°C. Πρέπει να αποφεύγεται η εφαρμογή κάτω από απευθείας έκθεση στην
ηλιακή ακτινοβολία. Συνίσταται η εφαρμογή λινάτσας πλήρους αδιαφάνειας γύρω από το κτίριο
καθ όλη την διάρκεια της εφαρμογής του Συστήματος.

Απαγορεύεται  η  εφαρμογή  του  συστήματος  επάνω  σε  μεγάλες  ανωμαλίες  και  μεγάλα  κενά.
Εφαρμόζουμε μία στρώση σοβά για να εξομαλύνουμε τις επιφάνειες.

Πρέπει υποχρεωτικά να εφαρμοστεί αστάρι πρόσφυσης με χαλαζιακή άμμο σε όλη την επιφάνεια
του κτιρίου, προκειμένου να δημιουργηθούν ιδανικές συνθήκες πρόσφυσης, πριν την έναρξη των
εργασιών του συστήματος.

2.6.2 Βήμα 2: Θερμομονωτικές πλάκες

Επικόλληση
Χρησιμοποιείται κόλλα επικόλλησης τσιμεντοειδούς βάσης, με χαλαζιακή άμμο, τροποποιημένη με
πολυμερικά πρόσθετα, κατάλληλη για την συγκόλληση θερμομονωτικών πλακών σε
συστήματα εξωτερικής  θερμομόνωσης  κτιρίων.  Προηγείται  επάλειψη  με  ακρυλικό  αστάρι
πρόσφυσης με χαλαζιακή άμμο σε όλη την επιφάνεια εφαρμογής.

Ο τρόπος εφαρμογής του υλικού συγκόλλησης αλλά και το πάχος επίστρωσης εξαρτώνται από τις
ανωμαλίες του υποστρώματος.

Για υποστρώματα που δεν είναι επίπεδα η εφαρμογή του υλικού συγκόλλησης γίνεται με τη μέθοδο
σημειακής τοποθέτησης, περιμετρικά με λωρίδα πλάτους περίπου 3-5cm και στο κέντρο της
πλάκας με 2 ή 3 σβώλους. Το υλικό συγκόλλησης πρέπει να καλύπτει τουλάχιστον το 40%
της συνολικής επιφάνειας της  πλάκας. Όταν το υπόστρωμα είναι επίπεδο τότε το υλικό
συγκόλλησης μπορεί να εφαρμοστεί με οδοντωτή σπάτουλα 10mm σε όλη την επιφάνεια
της πλάκας. Στις πλαϊνές επιφάνειες των μονωτικών πλακών δε εφαρμόζουμε υλικό.

Η τοποθέτηση των μονωτικών πλακών πρέπει να είναι ακριβής και επίπεδη.

Για το λόγω αυτό ομοιομορφία και η επιπεδότητα της επιφάνειας θα πρέπει να ελέγχεται ανά τακτά
διαστήματα με ιδιαίτερη προσοχή ιδίως στις γωνίες. Πρέπει να αποφεύγονται μετατοπίσεις
στους αρμούς. Εάν υπάρχουν ανωμαλίες  των μονωτικών πλακών πρέπει να  εξομαλύνονται με
κατάλληλο τριβίδι (12άρι γυαλόχαρτο).

Τ  οποθέτηση
Χρησιμοποιούνται πλάκες πολυστερίνης EPS100 πάχους 3, 7 και 8cm και συντελεστή
θερμικής αγωγιμότητας λ≤0,031W/mk. Η τοποθέτηση των μονωτικών πλακών στις γωνίες της
τοιχοποιίας γίνεται με τρόπο όπου επιτυγχάνεται διασταύρωση αρμών. Επικαλύπτονται κατά 4-
5mm και κόβονται 24 ώρες μετά. Οι πρώτες δύο σειρές θερμομονωτικών πλακών από το
σημείο του εδάφους, δηλαδή μέχρι το ύψος 1,20μ, θα είναι EPS 200.

Πρέπει να αποφεύγονται οι συνδέσεις άκρων στην προέκταση των γωνιών των ανοιγμάτων των
προσόψεων  (π.χ. παράθυρα), ώστε  να προλαμβάνονται  τυχόν  ρωγμές  σε  αυτά  τα σημεία.
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Χρησιμοποιήστε ολόκληρες πλάκες στα σημεία αυτά. Δεν επιτρέπεται η εφαρμογή υλικού
συγκόλλησης στους αρμούς των μονωτικών πλακών. Εάν υπάρχουν κενά μέχρι 4mm γεμίζονται με
αφρό πολυουρεθάνης ελεγχόμενης διόγκωσης. Κενά μεγαλύτερα των 4mm γεμίζονται με
καθαρά λεπτά κομμάτια θερμομονωτικής πλάκας. Οι μονωτικές πλάκες πρέπει να τοποθετούνται
σε οριζόντιες  σειρές σε διάταξη πλέγματος ώστε να  αποφεύγονται οι συνεχόμενοι κατακόρυφοι
αρμοί.

2.6.3 Βήμα 3: Βύσματα
Χρησιμοποιούνται βύσματα πλαστικά καρφωτά, πιστοποιημένα κατά ETA σε μήκος 14cm.
Τοποθετούνται 6 βύσματα ανά τετραγωνικό μέτρο, στα σημεία ένωσης των μονωτικών πλακών. Τα
βύσματα πρέπει να εφαρμοστούν αφού η κόλλα έχει πρώτα στεγνώσει (24 - 48 ώρες).

Εφαρμογή
Για την τοποθέτηση των βυσμάτων ανοίγουμε τρύπες μόνο σε σημεία που υπάρχει συγκολλητικό
κάτω από τη θερμομονωτική πλάκα. Τα σημεία αυτά εντοπίζονται χτυπώντας την πλάκα με
μια μικρή ματσόλα ή ακόμα και με το χέρι. Η διάνοιξη των οπών γίνεται με 8άρι τρυπάνι και
χωρίς κρούση για να μην τραυματιστεί η κόλλα.

Το βάθος της οπής πρέπει να είναι 10mm μεγαλύτερο από το βάθος αγκύρωσης του
βύσματος. Ακολουθεί  προσεκτικός  καθαρισμός  της  οπής  και  στη  συνέχεια  τοποθετούνται  τα
βύσματα ισόπεδα με τη μονωτική πλάκα με τη βοήθεια σφυριού. Για να δημιουργηθεί πατούρα
ώστε η κεφαλή του βύσματος να έρθει πρόσωπο με τη θερμομονωτική πλάκα πριν την
τοποθέτηση του βύσματος προηγείται φρεζάρισμα με ειδική πλαστική ή μεταλλική φρέζα. Μετά
την  τοποθέτηση  των  βυσμάτων προχωράμε  στο  στοκάρισμα  τους  ώστε  η  επιφάνεια  να
παραμείνει επίπεδη.

2.6.4 Βήμα 4: Eπίχρισμα βασικής στρώσης
Χρησιμοποιείται ινοπλισμένη οργανική κόλλα, χωρίς τσιμέντο, κατάλληλη για το σοβάτισμα
θερμομονωτικών πλακών για το σύστημα εξωτερικής θερμομόνωσης.

Επιπλέον χρησιμοποιείται αντιαλκαλικό υαλόπλεγμα βάρους 160g/m2 και άνοιγμα 4,- 4,5mm για
την ενίσχυση της βασικής στρώσης, κατάλληλο για το σύστημα εξωτερικής θερμομόνωσης.

Ενισχύονται οι γωνίες στα παράθυρα και στις πόρτες, αλλά και όλες οι γωνίες και τα ανοίγματα με
τη χρήση των πλαστικών γωνιόκρανων με πλέγμα πριν την εφαρμογή της βασικής στρώσης. Γύρω
από τα παράθυρα και τις πόρτες απαιτείται επιπλέον ενίσχυση με πλέγμα διαστάσεων  min 30 x
20cm. Το πλέγμα εφαρμόζεται διαγώνια. Για τη μετάβαση από κάθετες σε οριζόντιες επιφάνειες,
π.χ. παράθυρα, συνιστάται η χρήση του ειδικού γωνιόκρανου με νεροσταλλάκτη.

Εφαρμόζεται το επίχρισμα βασικής στρώσης σε πάχος περίπου 2-3mm με σπάτουλα ή με μηχανή
ψεκασμού. Η εφαρμογή γίνεται ομοιόμορφα και σε ολόκληρη την επιφάνεια. Στη συνέχεια
εμβαπτίζεται το αλκαλικό υαλόπλεγμα πλάτους 1m στο επίχρισμα  όσο ακόμα είναι νωπό και
στη συνέχεια εξομαλύνεται. Η κάθε λωρίδα πλέγματος πρέπει να επικαλύπτει την επόμενη κατά
10cm. Εφαρμόζεται μια δεύτερη στρώση επιχρίσματος σε πάχος περίπου 1-3mm για να
καλυφθεί το πλέγμα. Το υαλόπλεγμα δεν πρέπει να φαίνεται μετά το πέρασμα της δεύτερης
στρώσης. Το συνολικά πάχος της στρώσης του επιχρίσματος είναι περίπου 3-5mm.

2.6.5 Βήμα 5: Τελική επιφάνεια

Τ  ελικό Επίχρισμα
Χρησιμοποιείται έγχρωμο επίχρισμα ακρυλικής βάσης με κοκκομετρία 2mm για χρήση ως
σοβάς τελικής στρώσης στο σύστημα εξωτερικής θερμομόνωσης.

Για την επιλογή των αποχρώσεων συνίσταται η χρήση πιο φωτεινών επιχρισμάτων (φωτεινότητα >
20). Οι σκούρες αποχρώσεις απορροφούν πιο έντονα την ηλιακή ακτινοβολία με κίνδυνο
την εμφάνιση ρωγμών λόγω ανάπτυξης εντονότερων συστολοδιαστολών.
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Πριν την εφαρμογή του το επίχρισμα αναδεύεται καλά και ελέγχεται εάν η απόχρωση του είναι
η αντίστοιχη με εκείνη της παραγγελίας.  Αρχικά απλώνεται στην επιφάνεια και στη συνέχεια
απομακρύνεται  το  υλικό  που  περισσεύει  έτσι  ώστε  το  πάχος  της  στρώσης  να  αντιστοιχεί  με
μέγεθος των κόκκων. Για το τρίψιμο του ακρυλικού επιχρίσματος χρησιμοποιείται πλαστική
σπάτουλα.

Σε  ψυχρές  καιρικές  συνθήκες  και  υψηλή  υγρασία,  ο  χρόνος  στεγνώματος  επιμηκύνεται  ενώ
αντίθετα  σε  υψηλές  θερμοκρασίες  με  χαμηλά  επίπεδα  υγρασίας  ο  χρόνο  στεγνώματος
επιταχύνεται.

2.7 ΣΗΜΑΝΤΙΚΆ ΣΗΜΕΊΑ ΤΟΥ ΣΥΣΤΉΜΑΤΟΣ

Στεγάνωση αρμών
Στα σημεία όπου το σύστημα έρχεται σε επαφή με άλλα υλικά του κτιρίου (π.χ. κουφώματα, κάσες,
μαρμαροποδιές, σωληνώσεις, κλπ) πρέπει να κατασκευάζονται αρμοί στεγάνωσης πλάτους
1,5 έως 2,5cm. Στους αρμούς τοποθετείται πρώτα κορδόνι και στη συνέχεια γεμίζονται με
κατάλληλο ελαστομερές  -  στεγανωτικό  υλικό  (π.χ.  πολυουρεθανική  μαστίχη).  Η  εφαρμογή  του
ελαστομερούς  - στεγανωτικού  υλικού  πρέπει να  γίνεται  πάνω  στο επίχρισμα  βασικής  στρώσης
πριν την εφαρμογή του τελικού επιχρίσματος. Επίσης αντί για ελαστομερές υλικό μπορεί να
επιλεγούν κατάλληλα προφίλ από PVC για λαμπάδες, ποδιές παραθύρων, ενώσεις διαφορετικών
υλικών, κλπ ή ταινίες στεγάνωσης αρμών.

Σημεία επαφής με το έδαφος
Σε ύψος 60cm από το έδαφος τοποθετείται οδηγός εκκίνησης αλουμινίου περιμετρικά του κτιρίου
και στην επιφάνεια κάτω από τον οδηγό μέχρι το επίπεδο του εδάφους εφαρμόζονται 3 στρώσεις
επαλειφόμενου στεγανωτικού κονιάματος δύο συστατικών με βάση το τσιμέντο και την
χαλαζιακή άμμο. Όταν το σύστημα καταλήγει σε χώμα θα πρέπει να συνεχίζει τουλάχιστον 20-
30cm κάτω από  το  επίπεδο  του  χώματος  και  στη  συνέχεια  να  προστατεύεται  από
αποστραγγιστική  μεμβράνη πολυαιθυλενίου (αυγουλιέρα) βάρους 500g/m². Όταν το σύστημα
καταλήγει σε σταθερό υπόστρωμα  (τσιμέντο),  αφήνουμε  αρμό  της  τάξης  του  1cm και  στη
συνέχεια γίνεται σφράγιση με κορδόνι και πολυουρεθανική μαστίχη.

Η εφαρμογή του συστήματος εξωτερικής θερμομόνωσης, θα πρέπει να γίνεται από εξειδικευμένο
συνεργείο,  το  οποίο  έχει  εκπαιδευτεί  από  τον  κατασκευαστή  και γνωρίζει τους  κανόνες  ορθής
εφαρμογής του συστήματος.

2.8 ΘΕΡΜΟΜΌΝΩΣΗ

Πραγματοποιείται με πλάκες ειδικού τύπου από εξηλασμένη πολυστερίνη (X-PS) με
συντελεστή θερμικής  αγωγιμότητας  λ  ~  0,031 W/mK και  επικάλυψη  κονιάματος  σε  πάχος  10
(7+3)cm και 11 (8+3)cm (σύμφωνα με τη μελέτη). Τοποθετούνται “κουμπωτά”.

Θερμομονώσεις ειδικών περιοχών για την αποφυγή θερμικών γεφυρών
Βλέπε σχετικά ΚΩΔΙΚΑ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ 1415 ΕΛΟΤ και συγκεκριμένα:

 για τη θερμομόνωση των στηθαίων: σχήματα 12.14, 12.16, 12.18

 για τις θερμομονώσεις αρμών διαστολής κτιρίου: σχήματα 12.28 έως 12.39

 για τα στόμια υδρορροών: σχήματα 12.48 έως 12.51

 για τις διελεύσεις αγωγών από το Δώμα: σχήματα 12.54 έως 12.57

 για τις ανεστραμμένους δοκούς: σχήμα 12.59.

2.9 ΑΡΜΟΊ ΔΙΑΣΤΟΛΉΣ

Αντικείμενο
Η παρούσα προδιαγραφή αναφέρεται στη σφράγιση, στον αέρα και στο νερό των
παρουσιαζομένων αρμών στα οικοδομικά έργα, με μαστίχες εφαρμοζόμενες εν ψυχρώ σε άμορφη
ή μορφοποιημένη κατάσταση.
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Οι κανόνες του παρόντος εφαρμόζονται σε αρμούς που το εύρος τους μεταβάλλεται υπό
την επίδραση διαφόρων παραγόντων (μεταβολή θερμοκρασίας, μεταβολή υγρασίας, ερπυσμός ή
διόγκωση  πήξης,  περιοδική  ή  άτακτη  φόρτιση  κλπ)  και  αναφέρεται  σε  σύγχρονα  υλικά  που
χρησιμοποιούνται ευρέως.

Αρμοί μικρού εύρους κίνησης
Στην  κατηγορία  αυτή  υπάγονται  οι  αρμοί  μεταξύ  τοίχων  και  κουφωμάτων  που  στηρίζονται
μηχανικά.

Αρμοί των οποίων το εύρος μεταβάλλεται σημαντικά
Λόγω  εναλλαγής  φορτίσεων  σε  υγροθερμικές  καταπονήσεις,  όπως  π.χ.  στα  υαλοπετάσματα
όψεων.

Σε  παρόμοιους  αρμούς  παρουσιάζονται  συνήθως  εφελκυστικές,  θλιπτικές  και  διατρητικές
καταπονήσεις.

Αρμοί μεγάλου εύρους
Επιβάλλονται για αντισεισμικούς λόγους.

2.10 ΥΛΙΚΆ ΠΕΡΙΟΡΙΣΜΟΎ ΒΆΘΟΥΣ ΣΦΡΆΓΙΣΗΣ ΑΡΜΟΎ

Αποτελούνται γενικά από διογκωμένο αφρώδες πολυαιθυλένιο, κλειστών κυψελών υπό
μορφή κυλινδρικών ή ορθογωνικών κορδονιών.

2.11 ΆΜΟΡΦΑ ΥΛΙΚΆ ΣΦΡΆΓΙΣΗΣ
Πρόκειται για μαστίχες διαφόρων χημικών οικογενειών που τοποθετούνται επί τόπου με εξέλαση.
Διακρίνονται σε:

Πλαστικές μαστίχες (συμβολισμός   P  )
Μετά την εφαρμογή τους, στερεοποιούνται με στέγνωμα, δηλαδή με εξαέρωση των πτητικών τους
(νερό, διαλύτες).

Μετά το στέγνωμα διατηρούν πλαστικές ιδιότητες, δηλαδή παρουσιάζουν περιορισμένη
ελαστικότητα  (συμπεριφορά  «τσίχλας»),  χαμηλή  πρόσφυση  στα  τοιχώματα  του  αρμού  και
μειωμένη συνοχή (απλή ή πολλαπλή ρηγμάτωση στη μάζα της).

Στις πλαστικές μαστίχες υπάγονται:

 Οι μαστίχες BUTYLS από συνθετικό ελαστικό με βάση το ISOPRENE και ISOBUTYLENE.

 Οι  ακρυλικές  μαστίχες  με  βάση  τις  ακρυλικές  ρητίνες  σε  διάλυμα  διαλύτη  ή  σε  υδάτινη
διασπορά.

Ελαστικές μαστίχες (συμβολισμός Ε)
Μετά την εφαρμογή τους, στερεοποιούνται όταν:

 Είναι ενός συστατικού, με πολυμερισμό με την υγρασία της ατμόσφαιρας.

 Είναι δύο ή περισσοτέρων συστατικών με εσωτερική αντίδραση.

Μετά την στερεοποίηση διατηρούν ελαστικές ιδιότητες, δηλαδή η μαστίχα επανακτά την αρχική της
μορφή και θέση όταν εξαλείφονται οι καταπονήσεις από τις κινήσεις του αρμού.

Στις ελαστικές μαστίχες υπάγονται οι μαστίχες πολυουρεθάνης και οι μαστίχες σιλικόνης για τις
οποίες απαιτείται ή όχι η χρήση ασταριού.

Ειδικά οι μαστίχες σιλικόνης διακρίνονται σε αυτές που δύνανται να τοποθετηθούν σε
πορώδη υποστρώματα ή σε λεία και σε αυτές που τοποθετούνται σε υγρούς χώρους.

Σημειώνεται ότι από πλευράς αντοχής στη φωτιά, χρησιμοποιούνται μόνο οι μαστίχες σιλικόνης
ειδικής σύστασης.
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Ικανότητα ολικής κίνησης του υλικού %
Οι μαστίχες που τοποθετούνται με εξέλαση κατατάσσονται σε τρεις κατηγορίες ανάλογα της ολικής
κίνησης του υλικού όπως στον επόμενο πίνακα.

Κατηγορία Κατηγοριοποίηση υλικών με βάση την ικανότητας ολικής κίνησης του υλικού 

25 Ε 25

12,5 Ε ή 12,5 Ρ 12,5

7,5 Ρ 7,5

Το γράμμα Ε αναφέρεται στις ελαστικές μαστίχες και το γράμμα Ρ στις πλαστικές.

2.12 ΜΟΡΦΟΠΟΙΗΜΈΝΑ ΥΛΙΚΆ ΠΛΉΡΩΣΗΣ - ΣΦΡΆΓΙΣΗΣ
Υλικά πλήρωσης από ελαστομερείς ταινίες, κορδόνια, ή κοίλες σωληνωτές διατομές από αφρώδη
πολυουρεθάνη  ή  πολυαιθυλένιο  με  κλειστές  ή  ανοικτές  κυψέλες,  ή  ίνες  πολυπροπυλενίου  ή
μαλακό PVC.

Υλικά σφράγισης όπως πιο πάνω, αλλά εμποτισμένα, είτε στην μάζα τους, είτε στην περίμετρό
τους με συγκολλητικά υλικά.

2.13 ΜΕΤΑΛΛΙΚΈΣ ΚΑΛΎΠΤΡΕΣ ΚΑΙ ΠΡΟΣΘΉΚΕΣ ΜΕΊΩΣΗΣ ΤΟΥ ΕΎΡΟΥΣ ΤΟΥ ΑΡΜΟΎ

Γαλβανισμένη  εν  θερμώ  λαμαρίνα, ανοξείδωτος χάλυβας, ορείχαλκος, ή αλουμίνιο, που
κόβονται, τρυπώνται και μορφοποιούνται σύμφωνα με τα σχέδια και τις προδιαγραφές του έργου.

2.14 ΑΠΑΙΤΉΣΕΙΣ ΠΟΙΌΤΗΤΑΣ ΚΑΙ ΚΡΙΤΉΡΙΑ ΕΠΙΛΟΓΉΣ

Αντοχή  σε  εξωτερικούς  παράγοντες  που  επηρεάζουν  τη  συμπεριφορά  τοποθετημένου υλικού
σφράγισης.

Επίδραση της θερμοκρασίας:  πρέπει να αντέχουν σε ακραίες θερμοκρασίες (-10οC, 70οC), να μη
συστέλλονται και να μη σκληραίνουν όπως και να μη μεταβάλλεται η ελαστική τους συμπεριφορά.

Επίδραση του νερού: πρέπει να αντέχει στην άμεση επίδραση του νερού μετά τη σκλήρυνση του ή
ακόμα σε κατάσταση μη σκληρυμένη.

Επίδραση     της     ηλιακής         ακτινοβολίας:  πρέπει  να  μην  υφίσταται χημική αλλοίωση  και  αλλαγή
χρώματος.

Επίδραση χημικών παραγόντων: πρέπει να αντέχει στην ατμοσφαιρική ρύπανση και στα προϊόντα
συντήρησης και καθαρισμού τοίχων και δαπέδων.

Επίδραση της φωτιάς: στην περίπτωση που απαιτείται αντοχή στη φωτιά του υλικού, θα επιλέγεται
ειδικής σύστασης μαστίχα σιλικόνης.

Παράγοντες που επηρεάζουν την επιλογή του υλικού σφράγισης.

Επίσης, τα υλικά αρμών διαφοροποιούνται και με βάση τα παρακάτω χαρακτηριστικά: Εάν είναι
ενός ή δύο συστατικών.

Εάν απαιτείται ή όχι η χρήση ασταριού πριν από την εφαρμογή του υλικού.

Το είδος των επιφανειών επαφής του υλικού: εάν είναι λείο ή πορώδες που οδηγεί σε διαφορετική
επιλογή υλικού.

Η συμβατότητα του υλικού αρμολόγησης με τα υπόλοιπα οικοδομικά υλικά που θα είναι σε μόνιμη
επαφή.
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Ο κίνδυνος ρύπανσης των υλικών που βρίσκονται σε άμεση επαφή με τη μαστίχα.

Εάν οι εσωτερικοί χώροι όπου θα εφαρμοσθεί το υλικό παρουσιάζουν έντονη σχετική υγρασία.

2.15 ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΊΑ ΤΟΥ ΥΛΙΚΟΎ ΣΦΡΆΓΙΣΗΣ
Υλικά  σφράγισης  δύο  συστατικών  πρέπει  να  αναμιγνύονται  με  τον  υποδεικνυόμενο  από  τον
παραγωγό τρόπο, αναλογίες και συνθήκες ώστε να παραχθεί σωστά το τελικό υλικό σφράγισης.

Η παρασκευαζόμενη ποσότητα θα είναι τόση, όση το συνεργείο μπορεί να χρησιμοποιήσει μέσα
στον χρόνο πριν από την έναρξη της πήξης του, όπως ορίζει ο παραγωγός του υλικού.

Αναμειγμένο υλικό που έχει ξεπεράσει τον χρόνο αυτό θα απορρίπτεται.

2.16 ΕΦΑΡΜΟΓΉ

Ελάχιστα  και  μέγιστα  πλάτη  αρμών  ανάλογα  του  οικοδομικού  στοιχείου  -  επιλογή  κατηγορίας
σφράγισης.

Τα συνηθισμένα  σφραγιστικά  υλικά  είναι  πρακτικά  αποδοτικά  σε  πλάτη  αρμών  από  5mm έως
40mm.

Ενδεικτικά αναφέρεται:

Όταν πρόκειται για αρμούς με παράλληλες επιφάνειες μεταξύ στοιχείων Ο.Σ. ή τοιχοποιίας θα είναι
το ελάχιστο / μέγιστο πλάτος 8/40 με βάθος αρμολόγησης το ½ του πλάτους με ελάχιστο 8mm. Η
κατηγορία του υλικού θα είναι 25 Ε.

Όταν πρόκειται για αρμούς με παράλληλες επιφάνειες μεταξύ στοιχείων ελαφριών αρμών θα είναι
το ελάχιστο/μέγιστο πλάτος 5/30 με βάθος αρμολόγησης το ½ του πλάτους με ελάχιστο 5mm. Η
κατηγορία του υλικού θα είναι 25 Ε.

Όταν πρόκειται για αρμούς με παράλληλες επιφάνειες μεταξύ στοιχείων Ο.Σ. ή τοιχοποιίας αφενός
και εξωτερικών κουφωμάτων θα είναι το ελάχιστο / μέγιστο πλάτος 5/20 με βάθος αρμολόγησης το
½ του πλάτους, με ελάχιστο 5mm. Η κατηγορία του υλικού θα είναι 25 Ε.

Όταν πρόκειται για αρμούς μεγάλου πλάτους (αντισεισμικοί αρμοί) θα αντιμετωπίζονται ως άνω.

Όταν  πρόκειται για αρμούς πολύ μικρού πλάτους, εάν  τα τοιχώματα  του αρμού είναι από
πορομπετόν  ή  από  Ο.Σ.  θα  πρέπει  να  διευρυνθεί  το  πλάτος  με  τροχό  (εφόσον  δεν  θίγεται
οπλισμός).

2.16.1 Πυροφραγμοί
Αρμοί διαστολής κάθετοι σε οικοδομικά στοιχεία που διαχωρίζουν πυροδιαμερίσματα πρέπει
να φράσσονται με υλικό ανθεκτικό στην φωτιά (πυροφραγμός), όπως συνιστά ο παραγωγός
των υλικών.

Οι πυροφραγμοί πρέπει να τοποθετούνται έτσι, ώστε να αποφράσσουν τελείως τον αρμό, να μην
επιτρέπουν την δίοδο καπνών και να είναι ανυποχώρητοι σε περίπτωση πυρκαγιάς για χρονικό
διάστημα όσο και το οικοδομικό στοιχείο.

2.16.2 Θερμογέφυρες - Ηχογέφυρες
Αρμοί διαστολής κάθετοι σε εξωτερικούς τοίχους πρέπει να σφραγιστούν να γεμίσουν τόσο, ώστε
να μην παρεμποδίζεται η σωστή σφράγισή τους με θερμομονωτικό υλικό, ώστε να  μην
δημιουργηθεί θερμογέφυρα.
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Για  την εργασία  αυτή συνιστώνται  πλάκες  ή κορδόνια  ή παπλώματα ορυκτών ινών, τα οποία
αποσβένουν και τον ήχο, που τοποθετούνται συμπιεσμένα (15%-25%) στον αρμό για να
παρακολουθούν την μεταβολή του χωρίς να εξαρμώνονται.

2.16.3 Σφράγιση με μαστίχες ή ρευστά υλικά
Πρώτα καλύπτονται οι εμφανείς επιφάνειες των υλικών ένθεν και εκείθεν του αρμού  με
αυτοκόλλητες ταινίες, οι οποίες δεν πρέπει να είναι πορώδεις ή απορροφητικές, δεν λερώνουν
τις επιφάνειες όπου επικολλούνται και δεν επηρεάζουν τα σφραγιστικά υλικά.

Ακολουθεί έλεγχος ότι έχουν καλυφθεί σωστά όσες επιφάνειες πρέπει να καλυφθούν και
επιστρώνεται το αστάρι. Η επίστρωση πρέπει να γίνει με τον τρόπο που υποδεικνύει ο παραγωγός
του (βούρτσα, πινέλο, ρολό κλπ), προσεκτικά, ώστε να διαποτίσει πλήρως την επιφάνεια
στην οποία θα προσκολληθεί το σφραγιστικό χωρίς ξεχειλίσματα.

Μετά  το  στέγνωμα του  ασταριού,  τοποθετείται  με  πίεση  το  κορδόνι  διακοπής  πρόσφυσης  και
περιορισμού του πάχους του σφραγιστικού χωρίς στριψίματα ή πτυχώσεις.

Το κορδόνι πρέπει να είναι επαρκώς συμπιεσμένο (15%-25% του όγκου του) μέσα στον αρμό και
να είναι ανυποχώρητο στην πίεση εφαρμογής του σφραγιστικού, ώστε το τελευταίο να γεμίσει όλες
τις κοιλότητες και τα κενά.

Στους αρμούς όπου έχει τοποθετηθεί πυροφραγμός ή θερμομόνωση και εφόσον σ’ αυτά
δεν προσφύεται το σφραγιστικό, μπορεί να παραληφθεί το κορδόνι διακοπής πρόσφυσης και
περιορισμού του βάθους, πρέπει όμως ο πυροφραγμός ή η θερμομόνωση να έχουν τοποθετηθεί
σωστά ώστε το πάχος του σφραγιστικού να είναι το κατάλληλο.

Ακολουθεί η έγχυση του σφραγιστικού. Η έγχυση θα γίνεται με τα κατάλληλα εργαλεία,
όπως υποδεικνύει ο παραγωγός ή ο προμηθευτής των υλικών.

Το σφραγιστικό θα πρέπει να εφαρμόζεται με ελαφριά πίεση, ώστε να κολλάει πλήρως και σε όλη
τους την έκταση στις  επιφάνειες επαφής και να γεμίζει όλο το κενό που  έχει προετοιμαστεί να
διατεθεί για γέμισμα χωρίς φυσαλίδες εγκλωβισμένου αέρα.

Μετά την έγχυση και πριν αρχίσει η πήξη του σφραγιστικού, είναι απαραίτητο το στρώσιμό του σε
κάποια από τις μορφές που παρουσιάζονται στο παράρτημα. Για το στρώσιμο, θα επιλέγονται
εργαλεία  από  συνθετικά  υλικά  ή μέταλλο  πλάτους  όσο το  πλάτος  του  αρμού  και  αντίστοιχης
αρνητικής μορφής. Καλό είναι, το εργαλείο στρωσίματος να εμβαπτίζεται σε κάποιο υγρό που να
παρεμποδίζει  την  πρόσφυση  του  σφραγιστικού  σε αυτό,  όπως  συνιστά  ο  παραγωγός  του
σφραγιστικού (π.χ. σαπουνάδα). Το στρώσιμο θα γίνεται προσεκτικά χωρίς η προστατευτική
επάλειψη  του  εργαλείου  να  έρχεται  σε  επαφή  με  τις  ασταρωμένες  επιφάνειες  πριν  από  το
σφραγιστικό και έτσι ώστε να μη εγκλωβίζονται φυσαλίδες αέρα και ξένα υλικά στη μάζα
του σφραγιστικού.

Αμέσως  μετά  το  στρώσιμο  θα  αφαιρούνται  προσεκτικά  οι  ταινίες  προστασίας  των  επιφανειών
ένθεν και εκείθεν του αρμού.

Στους αρμούς με πλάτος μεγαλύτερο των 15mm η εφαρμογή της μαστίχας γίνεται σε διαδοχικές
φάσεις. Στην περίπτωση αυτή οι δύο πρώτες φάσεις 1 και 2 τοποθετούνται στις επιφάνειες επαφής
του αρμού.

Η σφράγιση αρμών με κάθετες μεταξύ τους επιφάνειες επαφής του υλικού τριγωνικής ορθογωνικής
διατομής, πλευράς τριγώνου 10mmΧ10mm χρησιμοποιείται κυρίως σε εργασίες ανακαίνισης
αρμολόγησης.

Μετά την σφράγιση, πρέπει οπωσδήποτε να διενεργείται μακροσκοπικός τουλάχιστον έλεγχος της
εκτελεσμένης εργασίας.
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Οι εργασίες σφράγισης πρέπει να εκτελούνται όταν ο αρμός ηρεμεί στο μέσο εύρος
(συνήθως θερμοκρασίες  15-20οC)  για  να  αξιοποιείται κατά  το  δυνατόν  καλύτερα  το  εύρος
συμπίεσης - έκτασης του σφραγιστικού υλικού και για να μη βρίσκεται σε ακραίες συνθήκες.

2.16.4 Σφράγιση με μορφοποιημένα υλικά
Κάλυψη  και  αστάρωμα  των  επιφανειών  ένθεν  και  εκείθεν  του  αρμού  όπως  στο  3.7.4.  και  στη
συνέχεια ακολουθεί η τοποθέτηση του σφραγιστικού, το οποίο πρέπει να είναι συμπιεσμένο (15%-
25%), ώστε να μπορεί να παρακολουθεί την μεταβολή του «α» του αρμού.

Πρώτα  αφαιρείται η  προστασία  της  συγκολλητικής  ύλης  από  τη  μία  πλευρά  του  σφραγιστικού,
ώστε αυτό να προσκολληθεί στην αντίστοιχη πλευρά του αρμού και κατόπιν συμπιέζεται και
οδηγείται στον αρμό.

Κατά  τον  χρόνο  αποσυμπίεσης  αφαιρείται  και  η προστασία της συγκολλητικής ύλης και της
άλλης πλευράς.

Επειδή η εργασία είναι δύσκολη και απαιτεί ιδιαίτερη εξοικείωση, τα σφραγιστικά αυτά καλό είναι
να χρησιμοποιούνται για σφράγιση αρμών που δημιουργούνται με την εν σειρά τοποθέτηση
των δημιουργούντων  τον  αρμό  στοιχείων  π.χ.  μεγάλα  προκατασκευασμένα  στοιχεία  που
τοποθετούνται διαδοχικά, κουφώματα κλπ.

Κατά την τοποθέτηση πρέπει το σφραγιστικό να είναι ευθυγραμμισμένο σε όλο το μήκος
του, διαφορετικά αναπτύσσει τάσεις και εξαρμώνεται.

2.16.5 Κάλυψη
Τα  σύγχρονα  σφραγιστικά  όταν  είναι  υπερβολικά  εκτεθειμένα  σε  μηχανικές  κακώσεις  και  σε
προσβολές από την υπεριώδη ακτινοβολία και το όζον, πρέπει να προστατεύονται με
καλύμματα από γαλβανισμένη λαμαρίνα, ή ανοξείδωτο χάλυβα, ή ορείχαλκο πάχους
τουλάχιστον 1.20mm, ή προβαμμένα φύλλα αλουμινίου πάχους τουλάχιστον 1,50mm.

Τα καλύμματα πρέπει να έχουν πλάτος 70mm μεγαλύτερο από κάθε πλευρά του αρμού
(δηλαδή 70+ «α» +70), να είναι ελαφρά κυρτωμένα και να στερεώνονται μηχανικά από τη μία
τους μόνο πλευρά με διαστελλόμενα βύσματα Μ6 και αντίστοιχα ανοξείδωτες ή ορειχάλκινες
βίδες Μ4 ανά 1,00mm και το πολύ 0,15m από τα άκρα τους.

Η κοπή, το τρύπημα και η μόρφωση των μεταλλικών φύλλων πρέπει να γίνεται στο
εργαστήριο ειδικευμένου κατασκευαστή, ώστε τα καλύμματα να είναι ομοιόμορφα αισθητικά και
τεχνικά άρτια, για  να εφαρμόζουν ακριβώς και  να μην  ατυχήματα και  τραυματισμούς στους
χρήστες του κτιρίου. Στα άκρα θα πρέπει να έχουν οπές διαμέτρου 6mm, ώστε το κενό πίσω τους
να αερίζεται.

2.16.6 Προστασία
Κατά την εφαρμογή θα λαμβάνονται όλα τα μέτρα για την εξασφάλιση των συνθηκών που συνιστά
ο παραγωγός των υλικών.

Οι εργασίες πλήρωσης, σφράγισης και κάλυψης αρμών θα προστατεύονται σε όλα τα
στάδια κατασκευής  τους  από  τις  επόμενες  εργασίες  με  ανθεκτικά  καλύμματα,  ώστε  να
εξασφαλίζονται από τυχαία περιστατικά.

Στην προστασία των υλικών σφράγισης δεν επιτρέπεται ο χρωματισμός αυτών ή η
αδιαβροχοποίηση  με  σχετικό  υλικό  εκτός  εάν έχει  προκληθεί  ειδική  μελέτη-έρευνα,  ώστε  να
διαπιστωθεί ότι δεν θα προκύψουν προβλήματα στη μηχανική συμπεριφορά του υλικού και
στη χημική συμβατότητα.
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2.17 ΠΑΡΑΛΑΒΉ ΕΡΓΑΣΙΏΝ ΑΡΜΟΛΟΓΉΣΕΩΝ

Πριν από την παράδοση του έργου, θα αφαιρούνται δειγματοληπτικά τα καλύμματα
προστασίας των αρμολογήσεων για  επιθεώρηση  των σφραγίσεων  για  τη  διαπίστωση  εάν
παρουσιάζονται ατέλειες  (ασυνέχειες  υλικού,  αποκολλήσεις  από  τις  επιφάνειες  επαφής,
ρηγματώσεις)  ή  εάν  έχουν αφαιρεθεί  οι  προσωρινές  προστατευτικές  χαρτοταινίες  που
τοποθέτησαν εκατέρωθεν του αρμού ή εάν έχουν καθαρισθεί οι επιφάνειες εκατέρωθεν του αρμού
από υπολείμματα υλικού.

2.18 ΣΥΝΕΡΓΕΊΑ
Οι εργασίες θερμομονώσεων, υγρομονώσεων και σφράγισης θα εκτελεστούν από έμπειρα και
εξειδικευμένα συνεργεία υπό την καθοδήγηση τεχνικού με εμπειρία σε παρόμοια έργα.

Τα συνεργεία κατά την εκτέλεση των εργασιών είναι υποχρεωμένα:
α) να  συμμορφώνονται  με  τους  κανόνες  ασφάλειας  και  υγιεινής,  να  διαθέτουν  και  να

χρησιμοποιούν μέσα ατομικής προστασίας (ΜΑΠ),
β) να διαθέτουν όλο τον απαιτούμενο για την εργασία εξοπλισμό και εργαλεία:

αυτοφερόμενα ικριώματα  και  σκάλες, εξοπλισμό χάραξης, ανάμειξης, παρασκευής και
διάστρωσης  ελαστομερών μειγμάτων,  μεταφοράς  υλικών, εργαλεία  χειρός  χειροκίνητα  και
μηχανοκίνητα σε άριστη λειτουργικά κατάσταση κλπ,

γ) να διατηρούν τον ανωτέρω εξοπλισμό καθαρό και σε καλή κατάσταση και να
αποκαθιστούν τυχόν ελλείψεις του χωρίς καθυστέρηση,

δ) να συμμορφώνονται με τις εντολές της Επίβλεψης,
ε) να κατασκευάσουν δείγμα εργασίας για έγκριση ελαχίστης επιφάνειας 5m2 ή μήκους

τουλάχιστον 1,50m (για αρμούς) σε θέση που θα υποδειχθεί. Το δείγμα θα παραμένει
μέχρι το πέρας  του  έργου  ως  οδηγός  αναφοράς  και  όλες  οι  σχετικές  εργασίες  θα
συγκρίνονται με αυτό.

2.19 ΧΡΌΝΟΣ ΈΝΑΡΞΗΣ ΕΡΓΑΣΙΏΝ

Η εργασία θα εκτελείται τμηματικά κατά ολοκληρωμένα όμως τμήματα. Οι εργασίες κάθε τμήματος
θα  αρχίζουν  μόλις  ολοκληρωθούν  οι  εργασίες  κατασκευής  του  οικοδομικού  στοιχείου  που
πρόκειται να μονωθεί, έχουν αποκτηθεί οι απαιτούμενες αντοχές και έχει αποβληθεί τυχούσα
περιεχόμενη υγρασία (τουλάχιστον 28 ημέρες για τις εργασίες σφράγισης) και έχουν ολοκληρωθεί
-  ελεγχθεί  οι προηγούμενες  στρώσεις  και  η  στρώση  κλίσης  στην  περίπτωση  που  το  φέρον
στοιχείο είναι οριζόντιο.

Πριν από την έναρξη των εργασιών θα έχουν απομακρυνθεί τα υπολείμματα και τα άχρηστα των
προηγουμένων εργασιών και θα έχει καθαριστεί η περιοχή.

Τυχόν βλάβες θα αποκαθίστανται και θα καταλογίζονται στο υπαίτιο συνεργείο.

Επίσης, πρέπει να λαμβάνεται μέριμνα για την άμεση συνέχιση των επομένων σταδίων εργασιών
που καλύπτουν τις μονώσεις και τις προστατεύουν από τις περιβάλλουσες συνθήκες.

2.20 ΧΆΡΑΞΗ - ΈΛΕΓΧΟΣ - ΑΠΟΔΟΧΉ

Η χάραξη θα γίνεται με γνώμονα την κατά το δυνατό καλύτερη εφαρμογή των υλικών για αποφυγή
θερμογεφυρών και την μικρότερη δυνατή σπατάλη του.

Η διάταξη των μονωτικών υλικών πρέπει να γίνεται με ιδιαίτερη προσοχή και σε συνδυασμό με την
απαίτηση ενσωμάτωσης στηριγμάτων         σκελετών για         επενδύσεις τοίχων και         οροφών         έτσι,         ώστε         να
ελαχιστοποιούνται οι αρμοί και να αποφεύγονται τα μικρά κομμάτια στην περίμετρο και οι άσκοποι
τραυματισμοί         των         θερμομονωτικών         και         εξασφαλίζονται:         η         καλλίτερη         δυνατή         επαφή         με         τα
οικοδομικά στοιχεία, οι σωστές στάθμες και οι σωστές κλίσεις απορροής νερών όπου απαιτείται.

Θα ελέγχεται η καταλληλότητα των         επιφανειών και         των         άλλων         κατασκευών         που θα επικολληθούν
σφραγιστικά  για  να  καθοριστούν οι απαιτούμενες  επεμβάσεις     σε         αυτές         και         να         επιτευχθούν         οι
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προβλεπόμενες         από         τη         μελέτη         και         τις         προδιαγραφές         επιφάνειες         και         επίπεδα  μέσα         στις
επιτρεπόμενες ανοχές.

Η χάραξη θα υλοποιείται με ράμματα και σήμανση πάνω στα οικοδομικά στοιχεία και όπου αλλού
απαιτείται.

Οι εργασίες θα αρχίζουν μετά τον έλεγχο και την αποδοχή των χαράξεων από τον εργοδότη.
Ο εργολάβος θα παράσχει ότι απαιτείται για τον έλεγχο στην Επίβλεψη.

2.21. ΣΥΝΤΟΝΙΣΜΌΣ
Ο συντονισμός παράπλευρων εργασιών αποτελεί μέρος της ευθύνης του αναδόχου
κατασκευής της μόνωσης.

Πλαίσια         ανοιγμάτων,         ψευτόκασσες,         στηρίγματα         σκελετών         επενδύσεων         τοίχων         και         οροφών,
στηρίγματα         υπερκατασκευών,         πρόσθετα         στοιχεία         επάνω         και         γύρω         από         τοίχους,         τα         δώματα,
τα πατώματα         και         τις         στέγες,         αεραγωγοί,         σωληνώσεις         κλπ         που         διατρυπούν         τις         μονώσεις         θα
έχουν προβλεφθεί ή θα έχουν τοποθετηθεί με τα απαιτούμενα κενά και ανοχές για να μονωθούν
και αυτά κατά         το         παρόν         στάδιο         εργασιών,         διαφορετικά         οι         εργασίες         θα         διακόπτονται         μέχρι         να
επιτευχθεί         ο απαραίτητος συντονισμός.

2.22 ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΊΑ - ΠΡΟΣΤΑΣΊΑ

2.22.1 Σφράγιση
Σε κλειστούς χώρους επιβάλλεται η εξασφάλιση καλού αερισμού γιατί μπορεί ορισμένα υλικά
να αναδίδουν τοξικούς ατμούς.

Η προετοιμασία των επιφανειών πρέπει να ολοκληρώνεται  λίγο πριν την εφαρμογή των
σφραγιστικών έτσι, ώστε οι επιφάνειες στις οποίες θα προσκολληθούν τα σφραγιστικά υλικά
να είναι όσο το δυνατό πιο πρόσφατα καθαρισμένες.

Ο αρμός: Θα καθαρίζεται στο απαιτούμενο βάθος από υλικά που χρησιμοποιήθηκαν βοηθητικά για
την διαμόρφωση και την προστασία του κατά την κατασκευή των οικοδομικών στοιχείων,
π.χ. πλάκες διογκωμένης πολυστερίνης, ξυλόμαλλου τύπου (Heraklit) ή ανάλογου τύπου, ξύλινες
τάβλες πηχάκια κλπ.

Θα ελέγχεται, ότι είναι διαμπερής και σε κανένα σημείο του δεν υπάρχουν στερεά κατάλοιπα
που μπορούν να εμποδίσουν την κίνησή του ή να προκαλέσουν ανεπιθύμητες παραμορφώσεις
των επιφανειών  και  ευπαθή  σημεία  στην  σφράγιση,  ή  να  δημιουργήσουν  ηχογέφυρες  ή
θερμογέφυρες.

Σκυροδέματα, τοιχοποιίες (όλα τα είδη), ανυάλωτα κεραμικά και άλλα πορώδη υλικά πρέπει να
είναι ξερά και να καθαρίζονται τελείως από σαθρά, εύθρυπτα και παγοπληγέντα τμήματα
από πηγμένο γαλάκτωμα τσιμέντου, από υλικά αποκόλλησης ξυλοτύπων, από
στεγανοποιητικές επιχρίσεις, επιφανειακούς  εργοταξιακούς  ρύπους  και  να εκτραχύνονται  στο
μετρό που συνιστά ο παραγωγός των σφραγιστικών υλικών.

Ο  καθαρισμός  θα εκτελείται με  συρματόβουρτσες, αμμοβολή,  τρόχισμα,  έκπλυση με  οξέα  και
ξέπλυμα και τα προϊόντα του καθαρισμού θα απομακρύνονται με πεπιεσμένο αέρα από
μηχανές χωρίς φίλτρο λαδιού, ή με απορρόφηση κενού.

Οι εργασίες πρέπει να προγραμματίζονται έτσι ώστε, προετοιμασμένοι αρμοί να σφραγίζονται την
ίδια εργάσιμη ημέρα.

Λείες χωρίς πόρους επιφάνειες όπως μέταλλα, γυαλί, επισμαλτώσεις, εφυαλώσεις και κεραμικά
χωρίς  πόρους  πρέπει  να  καθαρίζονται  με χημικά που  δεν  επιδρούν  στα  υποστρώματα  (να
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ερωτάται ο παραγωγός ή ο προμηθευτής τους) και δεν καταστρέφουν προστατευτικές επιστρώσεις
π.χ. αντισκωριακές σε χαλύβδινες επιφάνειες, ανοδίωση σε αλουμίνιο κλπ).

Ο καθαρισμός πρέπει να γίνεται σχολαστικά με ξερό πανί ή χαρτί που δεν περιέχει λάδι, ούτε
αφήνει χνούδι τα οποία διαβρέχονται με το χημικό καθαρισμού χωρίς αυτά να εμβαπτίζονται σ’
αυτό (για να μη λερωθεί το καθαριστικό) και στη συνέχεια οι επιφάνειες σκουπίζονται με καθαρό
πανί ή χαρτί που δεν αφήνουν χνούδι, ούτε περιέχουν λάδι και δεν θα αφήνεται το καθαριστικό να
στεγνώσει πάνω σε αυτές. Η σφράγιση πρέπει να ολοκληρώνεται αμέσως μετά τον
καθαρισμό, άλλως ο καθαρισμός θα επαναλαμβάνεται.

2.22.2 Μονώσεις
Οι  επιφάνειες  πάνω  στις  οποίες  θα  στρωθούν  μονωτικά  υλικά  πρέπει  να  είναι  ξερές,  γερές,
επίπεδες, ομαλές, καθαρές και να μην περιέχουν βλαπτικά στοιχεία για τα μονωτικά υλικά, ώστε να
εξασφαλίζεται η σωστή τοποθέτησή τους. Εφόσον διαπιστωθούν ελαττώματα, αυτά πρέπει
να αποκαθίστανται από τα υπαίτια συνεργεία χωρίς επιβάρυνση του εργοδότη.

Υγρές  επιφάνειες  πρέπει  να  προστατεύονται  από  περαιτέρω  ύγρανση  και  να  αφήνονται  να
 στεγνώσουν τελείως. Κατά τα λοιπά, οι επιφάνειες θα καθαρίζονται από υπολείμματα κονιαμάτων,
σαθρά         τμήματα,         εξοχές,         ορυκτέλαια         και         διαλύτες         και         στη         συνέχεια         οι         κοιλότητες         να         γεμίζονται
με λεπτά τσιμεντοκονιάματα.

Όμοια με λεπτά τσιμεντοκονιάματα ή λεπτά πολυμερικά κονιάματα θα γεμίζονται και τυχόν
εκτεταμένες ρηγματώσεις.

Κατά τις επισκευές θα καταβάλλεται προσοχή, ώστε στις επισκευαζόμενες επιφάνειες να μην
δημιουργείται επιδερμίδα (πέτσα) από ξεχειλίσματα τσιμέντου.

Εργασίες μονώσεων θα εκτελούνται εφόσον στα οικοδομικά στοιχεία που μονώνονται έχει
ολοκληρωθεί  η  διαδικασία  πήξης  των  συστατικών  τους,  κονιοδεμάτων  και  κονιαμάτων
(τουλάχιστον 4 βδομάδες μετά το πέρας τους) και έχει αποβληθεί τυχόν υγρασία από γειτονικές
κατασκευές.

Τα μονωτικά υλικά θα διατηρούνται ξερά και μετά την τοποθέτησή τους θα προστατεύονται από
την ηλιακή  ακτινοβολία, τα νερά  και τα στραγγίσματα επόμενων εργασιών και την υγρασία του
περιβάλλοντος με κατάλληλα πρόχειρα καλύμματα μέχρι την οριστική κάλυψή τους.

Οι         εργασίες         μονώσεων και         επικαλύψεών         τους         θα         εκτελούνται εν παραλληλία,         με         διαφορά         μίας         το
πολύ εργάσιμης ημέρας.

Προσωπικό, υλικά και ελαφρά μεταφορικά μέσα δεν επιτρέπεται να διακινούνται και να
παραμένουν πάνω σε ακάλυπτες μονωτικές στρώσεις, εκτός αν τοποθετηθούν προσωρινά σκληρά
δάπεδα (ξύλινα μαδέρια, φύλλα κόντρα πλακέ, μοριοσανίδες κλπ).

Τα χρησιμοποιούμενα υλικά θα πρέπει να μην αναπτύσσουν δυσμενείς αλληλεπιδράσεις.

2.23 ΚΡΙΤΉΡΙΑ ΑΠΟΔΟΧΉΣ ΠΕΡΑΙΩΜΈΝΗΣ ΕΡΓΑΣΊΑΣ
Καθημερινά  θα διενεργείται ποιοτικός  έλεγχος στις  εργασίες και στα υλικά που ανταποκρίνονται
στα σχέδια, στις περιγραφές του έργου και στις απαιτήσεις της παρούσας.

Καμία εργασία δεν θα καλύπτεται πριν ελεγχθεί και εγκριθεί από τον εργοδότη.

Εργασίες που παρεκκλίνουν από τα σχέδια, τις περιγραφές του έργου και τις απαιτήσεις
της παρούσας,  δεν  θα  γίνονται  αποδεκτές  πριν  αποκατασταθούν  από  τον  ανάδοχο  χωρίς
επιβάρυνση του εργοδότη.

Από τον έλεγχο δεν εξαιρούνται τα προστατευτικά μέτρα.

17



Ο εργοδότης έχει το δικαίωμα να ζητήσει την λήψη πρόσθετων προστατευτικών μέτρων
όποτε διαπιστώνεται  ότι  αυτά  είναι  ελλιπή  και  πρόχειρα  και  δεν  παρέχουν  την  απαιτούμενη
προστασία.

2.24 ΜΈΤΡΑ ΥΓΙΕΙΝΉΣ ΚΑΙ ΑΣΦΆΛΕΙΑΣ

Τα συνεργεία κατά την εκτέλεση των εργασιών είναι υποχρεωμένα:
α) να  συμμορφώνονται  στην  οδηγία  92/57/ΕΕ  «Ελάχιστες  απαιτήσεις  Υγιεινής  και  ασφάλειας

προσωρινών και κινητών Εργοταξίων» και στην Ελληνική Νομοθεσία στα θέματα
υγιεινής και ασφάλειας (ΠΔ 17/96 και ΠΔ 159/99 κλπ).

β) να διαθέτουν και να χρησιμοποιούν μέσα ατομικής προστασίας (ΜΑΠ):

 Προστατευτική ενδυμασία: EN 863:1995: Protective clothing - Mechanical properties - Test
method:  Puncture  resistance  -  Προστατευτική ενδυμασία. Μηχανικές ιδιότητες. Δοκιμή
αντοχής σε διάτρηση.

 Προστασία χεριών  και  βραχιόνων:  EN 388:2003:  Protective  gloves  against  mechanical
risks -- Γάντια προστασίας έναντι μηχανικών κινδύνων.

 Προστασία κεφαλιού: EN 397:1995: Industrial safety helmets (Amendment A1:2000) --
Κράνη προστασίας.

 Προστασία  ποδιών: EN 345-2:1996:  Safety  Footwear  for  Professional  Use  -  Part  2.
Additional Specifications Superseded by EN ISO 20345:2004 - Υποδήματα ασφαλείας
για επαγγελματική χρήση (αντικαταστάθηκε από το πρότυπο EN ISO 20345:2004).

γ) να διαθέτουν και να χρησιμοποιούν μέσα προστασίας από τοξικούς ατμούς, εφόσον
τούτο απαιτείται σύμφωνα με τις οδηγίες του παραγωγού μεμβράνης και των υλικών
συγκόλλησης, καθώς  και  ειδικά  καθαριστικά  κατάλληλα  για  την  απομάκρυνση  των
συγκολλητικών υλικών και των σφραγιστικών από μέρη του σώματος.

2.25 ΚΑΘΑΡΙΣΜΌΣ ΧΏΡΩΝ ΕΚΤΈΛΕΣΗΣ ΕΡΓΑΣΙΏΝ

Καθ’ όλη τη διάρκεια των εργασιών και τακτικά ανά εβδομάδα, οι χώροι θα καθαρίζονται για
να εξασφαλίζονται οι συνθήκες ασφαλούς, ομαλής και σωστής εκτέλεσης των εργασιών.

Με το πέρας των εργασιών, τον έλεγχο και την αποδοχή τους από τον εργοδότη ανά
αυτοτελές τμήμα  του  έργου,  θα  αποσύρεται  ο  εξοπλισμός  του  συνεργείου  κατασκευής,  θα
απομακρύνονται  τα υλικά που περίσσεψαν, θα καθαρίζονται οι χώροι από τις κόλλες, τα
κονιάματα και τις άδειες συσκευασίες, θα αποκομίζονται τα άχρηστα προς απόρριψη και θα
παραδίδονται οι χώροι σε κατάσταση που να επιτρέπει άμεσα τις επόμενες εργασίες.

2.26 ΤΡΌΠΟΣ ΕΠΙΜΈΤΡΗΣΗΣ ΕΡΓΑΣΊΑΣ
Η επιμέτρηση των εργασιών που περιλαμβάνονται στην παρούσα προδιαγραφή γίνεται σύμφωνα
με τα καθορισμένα στα συμβατικά τεύχη του έργου.

Οι  εργασίες  των  θερμομονώσεων  του  Ο/Σ επιμετρώνται  σε  τ.μ.  ανάλογα  με  το  πάχος  της
αντίστοιχης μόνωση.

Η         στεγάνωση         υπογείου  -  δώματος         κλπ         πληρώνεται         με         το         αντίστοιχο         συμβατικό         άρθρο         και
περιλαμβάνει όλα τα υλικά - μικρο - υλικά για την άρτια εργασία σύμφωνα με την παρούσα, ακόμα
κι αν δεν αναφέρεται ρητά στο άρθρο.

Οι  εργασίες  σφράγισης  όλων  των  αρμών  του  έργου  δεν  επιμετρώνται  ξεχωριστά  εκτός  αν
προβλέπεται διαφορετικά στα συμβατικά τεύχη.
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ΟΙΚ-ΣΤΠ3 ΚΟΥΦΩΜΑΤΑ   PVC

3.1 ΑΝΤΙΚΕΊΜΕΝΟ

Η παρούσα προδιαγραφή συμπληρώνει την ΕΛΟΤ ΤΠ 1501-03-08-03-00:2009 όσον αφορά στις
απαιτήσεις ποιότητας κύριων και παρελκόμενων υλικών προμήθειας και ασφαλούς
τοποθέτησης των κάθε είδους κουφωμάτων, διαχωριστικών, κατασκευών σκιασμού. Τα
μεγέθη, οι μορφές, ο τρόπος λειτουργίας, οι ιδιαίτερες απαιτήσεις και οι συσχετισμοί μεταξύ
των κουφωμάτων, αναφέρονται  στη  μελέτη  του  έργου,  εκτός  των  στοιχείων  που  αναφέρονται
στην παρούσα.

3.2 ΗΧΟΜΟΝΩΤΙΚΆ ΚΟΥΦΏΜΑΤΑ

Σύμφωνα με το άρθρο 12 του Κτηριοδομικού Κανονισμού για την ηχοπροστασία των κτιρίων,
τα εσωτερικά και τα εξωτερικά κουφώματα αποτελούν οικοδομικά διαχωριστικά στοιχεία και,
κατά συνέπεια, ακολουθούν την ίδια λογική του υπολογισμού της ηχομείωσης. Ο τρόπος
στερέωσης αποτελεί σημαντικό ηχομονωτικό παράγοντα.

3.3 ΘΕΡΜΟΜΟΝΩΤΙΚΆ ΚΟΥΦΏΜΑΤΑ PVC
Όλα         τα         κουφώματα         που         τοποθετούνται         στις         εξωτερικές         επιφάνειες         των         κτιρίων         καθώς         και
σε  εσωτερικούς         τοίχους         μεταξύ         χώρων         κύριας         χρήσης         και         μη         θερμαινόμενων  -  μη
θερμομονωμένων χώρων είναι θερμομονωτικά.

Οι απαιτήσεις θερμομόνωσης του ολοκληρωμένου συστήματος με τους υαλοπίνακες ή και
τα αδιαφανή  επίπεδα  στοιχεία  πλήρωσης  των  διακένων  των  πλαισίων  ως  ενιαία  σύνολα
καταγράφονται στη μελέτη του έργου.

3.4 ΑΝΤΙΔΙΑΡΡΗΚΤΙΚΆ ΚΟΥΦΏΜΑΤΑ

Είναι αυξημένης αντοχής έναντι διάρρηξης και οποιασδήποτε άλλης βίαιης ενέργειας, πλην αυτής
της βαλλιστικής. Στα κουφώματα αυτά επικεντρώνεται το ενδιαφέρον του σχεδιασμού κυρίως στην
αυξημένη αντοχή των μηχανισμών ασφάλισης (κλειδώματος) των στροφέων (μεντεσέδων),
τον τρόπο στερέωσής τους στα δομικά στοιχεία την ενίσχυση των ψευδοκασών και τον
σχεδιασμό ειδικών διατομών αλουμινίου.

3.5 ΘΕΡΜΟΜΟΝΩΤΙΚΆ ΑΝΟΙΓΌΜΕΝΑ -  ΑΝΑΚΛΙΝΌΜΕΝΑ Ή ΣΤΑΘΕΡΆ ΚΟΥΦΏΜΑΤΑ PVC  ΚΑΙ ΑΝΟΙΓΌΜΕΝΕΣ

ΠΌΡΤΕΣ PVC
Κάθε προφίλ θα αποτελείται από δύο ανεξάρτητες διατομές PVC καταλλήλων γεωμετρικών
διαστάσεων, πάχους και βάρους ώστε να εξασφαλίζουν την απαιτούμενη αντοχή της
κατασκευής σε  παραμόρφωση  τόσο  λόγω  της  ανεμοπίεσης  όσο  και  από  οποιεσδήποτε  άλλες
φορτίσεις.

Η υδατοστεγανότητα της σειράς θα επιτυγχάνεται με μεγάλα κανάλια αποστράγγισης και
εξαερισμού και με την διάνοιξη κατάλληλων οπών απορροής του όμβριου ύδατος τόσο στις κάσες
όσο και στα φύλλα. Τόσο η ανεμοπερατότητα όσο και η υδατοστεγανότητα θα
επιτυγχάνονται περιμετρικά με τρεις σειρές από ελαστικά. Το εξωτερικό λάστιχο κόβεται σε γωνία
45 μοιρών  και  η επαρκής ένωση επιτυγχάνεται μέσω κόλλησης των δύο ελαστικών. Για τις
ενώσεις του κεντρικού στεγανωτικού θα υπάρχει ειδική βουλκανισμένη γωνία έτσι ώστε το λάστιχο
να μην διακόπτεται στις γωνίες και να επιτυγχάνεται με αυτόν τον τρόπο η σωστή στεγάνωση.

Η σειρά διαθέτει τρία διαφορετικά είδη διατομών, ίσια, καμπύλα και σπαστά προφίλ. Το βάθος θα
είναι τουλάχιστον 62,5mm για τις επίπεδες κάσες και 77,4mm για τις καμπύλες και σπαστές
διατομές και σε αναλογία το βασικό βάθος για τα ίσια και καμπύλα φύλλα θα είναι 70mm
και 77,4mm για τα σπαστά. Η σειρά θα παρέχει την δυνατότητα κατασκευής μη συνεπίπεδων
καθώς επίσης και συνεπίπεδων εξωτερικών θυρών καθώς και κατασκευών με επίπεδη
εξωτερική επιφάνεια χωρίς εμφανείς εξωτερικούς αρμούς όπου τα ανοιγόμενα τμήματα δεν
διακρίνονται σε σχέση με τα σταθερά (τυπολογία κρυφού φύλλου).
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Στην επιφάνεια της τομής των προφίλ και πριν την σύνδεση, τοποθετείται ειδική κόλλα ενός ή δύο
συστατικών. Κατά την σύνδεση των τελάρων χρησιμοποιούνται επίσης  ειδικές  γωνίες
επιπεδότητας  που  διασφαλίζουν  την  σωστή συναρμογή των  προφίλ μεταξύ τους. Η σειρά
διαθέτει επιπλέον ειδικά πηχάκια ασφαλείας που εγγυώνται την συγκράτηση του υαλοπίνακα
σε μεγάλα ανοίγματα και χρησιμοποιούνται επίσης σε περιπτώσεις πολύ βαριών υαλοπινάκων.

Κατά  την  κατεργασία  των  προφίλ  θα  πρέπει  να  προβλέπονται  ειδικές  οπές  εξαερισμού  και
απορροής όμβριων υδάτων, σε συγκεκριμένα σημεία του κουφώματος. Οι απορροές αυτές καθώς
και ο αριθμός τους (ανάλογα με το μέγεθος του κουφώματος) προβλέπονται και για την κάσα αλλά
και για το φύλλο του κουφώματος, σύμφωνα με τις οδηγίες της εταιρείας παραγωγής.
Ειδικοί νεροσταλάκτες θα τοποθετούνται στο φύλλο για την ελαχιστοποίηση της πιθανότητας
εισροής ομβρίων υδάτων στο κούφωμα. Τέλος, η τοποθέτηση των υαλοπινάκων στο κούφωμα θα
γίνεται  με χρήση ειδικών τακακιών θέσης και στήριξης, ώστε να αποφεύγεται η επαφή του
γυαλιού με το pvc, αλλά ταυτόχρονα να επιτυγχάνεται και η σωστή ζύγιση του υαλοπίνακα. Τα
προφίλ θα έχουν τη δυνατότητα ηλεκτροστατικής βαφής ελάχιστου πάχους 80μm και
ανοδίωσης ελάχιστου στρώματος 15μm, στις αποχρώσεις που ορίζει η μελέτη.

Ανοιγόμενο θερμομονωτικό σύστημα, με φύλλο πλάτους 70mm.
2 Κατηγορία θερμομόνωσης Gruppe 2.1 (Σύμφωνα με DIN52619-3 U = 2.5 W/m K).R
Ηχομόνωση έως και 52 dB.
Μεγάλο κανάλι αποστράγγισης και αερισμού.
Διθάλαμα φύλλα για σωστή απορροή του νερού.
Σύνδεση με διπλή γωνία (μέσα-έξω) σε καθαρούς θαλάμους για όλα τα προφίλ.
Δυνατότητα χρήσης μηχανισμού περιμετρικής ασφάλισης.
Μεγάλη ποικιλία σχεδίων για τις εξωτερικές και τις εσωτερικές επιφάνειες.
Πληθώρα κατασκευαστικών λύσεων.
Κατασκευαστικές δυνατότητες της σειράς:
Παράθυρα μονόφυλλα, δίφυλλα κλπ με ή δίχως παντζούρια.
Είσοδοι με μεντεσέδες βαρέως τύπου και καθαρές επίπεδες επιφάνειες.
Δυνατότητα κατασκευής βιτρινών σε πολλά διαφορετικά σχέδια.
Επίπεδη εξωτερική επιφάνεια, χωρίς εμφανείς αρμούς.
Κατασκευή κρυφού φύλλου, με συνολική εμφανή επιφάνεια 70mm.
Πολλές δυνατότητες για γωνιακές κατασκευές.

Ο σχεδιασμός, η διαδικασία παραγωγής, και ο ποιοτικός έλεγχος όλων των διατομών θα
έχουν πιστοποιηθεί με το Ευρωπαϊκό πρότυπο ISO 9001.

Η σειρά έχει να πιστοποιηθεί σε όλες τις κατηγορίες δοκιμών (υδατοστεγάνωση, ανεμοπερατότητα,
μηχανική αντοχή και θερμομόνωση).

3.6 ΥΑΛΟΠΕΤΆΣΜΑΤΑ

Η φέρουσα κατασκευή του συστήματος θα αποτελείται από κολώνες και τραβέρσες βάθους
το οποίο  θα  ποικίλει  και  επιλέγεται ανάλογα με  τις  στατικές  και  αρχιτεκτονικές  απαιτήσεις  της
κατασκευής. Το  βάθος  ή  το  μέγεθος  των  χρησιμοποιούμενων  διατομών  προσδιορίζει  και  την
αντοχή ή την αντίσταση που προβάλλει το υαλοπέτασμα σε καταπονήσεις (πίεση του
ανέμου, βάρος της κατασκευής κλπ). Οι κολώνες και τραβέρσες διατρέχουν όλη την επιφάνεια
της πρόσοψης του κτιρίου κάθετα και οριζόντια σχηματίζοντας τον κάνναβο. Η μεταξύ τους
σύνδεση επιτυγχάνεται με ειδικά σχεδιασμένους συνδέσμους. Οι κολώνες και οι τραβέρσες
φέρουν ειδικά διαμορφωμένες εσοχές (πατούρες) που δέχονται τα εσωτερικά ελαστικά.

Στην κολόνα τοποθετείται ειδική διατομή από υαλοενισχυμένο πολυαμίδιο ενώ στην τραβέρσα από
πολυβινυλοχλωρίδιο (PVC) και επ’ αυτών διατομή αφρώδους EPDM. Ο συνδυασμός των εν λόγω
μη μεταλλικών διατομών προσδίδει στο σύστημα υψηλά επίπεδα θερμοδιακοπής. Πάνω
στην διατομή  PVC τοποθετούνται  ειδικά  εξαρτήματα  από  προφίλ  pvc και  EPDM τα  οποία
αναλαμβάνουν  την  μεταφορά  του  βάρους  του  υαλοπίνακα  ή  άλλου  υλικού  πληρώσεως  στον
βασικό φορέα pvc.
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Ο υαλοπίνακας συγκρατείται στον κάνναβο μέσω του σφικτήρα (καλείται και πλάκα πίεσης),
ο οποίος μεταφέρει την δύναμη σύσφιξης της βίδας μέσω των εξωτερικών ελαστικών.

Τα  προφίλ  και  η  μεταξύ  τους  σύνδεση  είναι  έτσι  σχεδιασμένα  ώστε  να  δημιουργούνται  τρία
διαφορετικά  επίπεδα  απορροών  επιτρέποντας  την  κατασκευή  συνθέτων  τυπολογιών.  Επίσης
παραλαμβάνονται οι αυξομειώσεις του μήκους λόγω θερμικών διαστολών και να
δημιουργείται ενιαίο “θερμομονωτικό επίπεδο” σε όλη την επιφάνεια της κατασκευής.

Οι σύνδεσμοι που χρησιμοποιούνται κατασκευάζονται από διελασμένο αλουμίνιο και
ανοξείδωτο χάλυβα  αποκλείοντας  την  δυνατότητα  εμφάνισης  φαινομένων  ηλεκτρολυτικής
διάβρωσης.

Τα  ελαστικά  παρεμβύσματα  τα  οποία  χρησιμοποιούνται  είναι  από  ΕΡDΜ  προσδίδοντας  στην
κατασκευή αυξημένες αντοχές στις καιρικές συνθήκες και μεγάλη διάρκεια ζωής.

Το πάχος υάλωσης ορίζεται στην αντίστοιχη προδιαγραφή και τη μελέτη και ανταποκρίνεται
στην υψηλή θερμοδιακοπή του συστήματος.

Το μέγεθος που χαρακτηρίζει την ικανότητα αντίστασης μιας διατομής στις διάφορες καταπονήσεις
είναι η ροπή αδράνειας. Στα Υαλοπετάσματα η πιο σημαντική ροπή αδράνειας των διατομών είναι
αυτή που πρέπει να προβάλλουν για να 'αντισταθούν' στην πίεση του ανέμου. Το σύστημα
θα πρέπει να διαθέτει διατομές με παρεχόμενη ροπή αδράνειας μεταξύ 20cm4 και 430cm4,
για τη βέλτιστη στατική ικανότητα ως προς το βάρος των διατομών.

Στο         σύστημα         θα         ενσωματωθούν         άλλες κατασκευές         όπως παράθυρα         προβαλλόμενα         τα         οποία         δεν
αλλοιώνουν  την         όψη         του  καννάβου         εξωτερικά,  παράθυρα  ανοιγοανακλινόμενα         με         εμφανές
πλαίσιο αλλά και είσοδοι   pvc   ή γυάλινες είσοδοι.

Το  σύστημα  θα  είναι  πιστοποιημένο  από  αναγνωρισμένο  εργαστήριο. Ο  συντελεστής
θερμοπερατότητας πλαισίου Uf, θα είναι <1,8 W/m2K.

Το σύστημα θα παρέχει πιστοποίηση κλάσης AE ως προς την αεροπερατότητα, R7 ως προς την
υδατοστεγανότητα,  θα  πληρεί  την  δοκιμή  κρούσης  σε  επίπεδα  I5,  E5  καθώς  και  την δοκιμή
ασφαλείας.

3.7 ΨΕΥΤΌΚΑΣΕΣ

Τα πλαίσια των ψευτοκασών είναι από κλειστές ορθογωνικές διατομές συγκολλημένες με ραφή
ή διατομές, εν θερμώ γαλβανισμένες (ΕΛΟΤ ΕΝ 1620) με ελάχιστο πάχος τοιχώματος 1,8mm
και στηρίγματα από εν θερμώ γαλβανισμένες λάμες 50x3mm.

3.8 ΓΕΝΙΚΈΣ ΑΠΑΙΤΉΣΕΙΣ ΤΟΠΟΘΈΤΗΣΗΣ

Όλα τα στοιχεία των κουφωμάτων θα τοποθετούνται σε καθαρά και στέρεα υπόβαθρα.

Είναι πολύ σημαντικό να δοθεί ιδιαίτερη προσοχή όταν στερεώνουμε θερμοδιακοπτόμενο
κούφωμα. Η τοποθέτησή του πρέπει να γίνει με τέτοιο τρόπο ώστε να μη σχηματίζονται
γέφυρες και διακόπτεται η θερμομόνωση.

Επίσης πολύ σημαντική είναι η στεγανότητα των κασών των κουφωμάτων με τους τοίχους. Για την
ορθή επιλογή των υλικών στεγάνωσης, συνιστάται η συνεργασία με ειδική εταιρεία μόνωσης.

Τυχόν  σιδηρές  φέρουσες  και  ημιφέρουσες  κατασκευές  που  θα  απαιτηθούν  για  αντιστήριξη  ή
υποστήριξη ή απλή στήριξη των κουφωμάτων αλουμινίου, θα κατασκευάζονται σύμφωνα με
τις οδηγίες του παραγωγού των συστημάτων αλουμινίου και της Επίβλεψης.

3.9 ΥΛΙΚΆ ΣΙΔΗΡΏΝ ΚΑΤΑΣΚΕΥΏΝ

Για τις σιδηρές κατασκευές χρησιμοποιούνται:
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α) δομικός χάλυβας S235 (Fe 360) ή S275 (Fe 430) ή S355 (Fe 510)
β) κοχλίες 8.8 ή 10.9
γ) αγκύρια S235 (Fe 360)
δ) γαλβανισμένη εν θερμών λαμαρίνα

Τα υλικά που προσκομίζονται και χρησιμοποιούνται στο έργο πρέπει γενικά:
 Να είναι καινούργια και σύμφωνα με τις ποιότητες, που προδιαγράφονται στη μελέτη και

στις παρούσες προδιαγραφές.
 Να βρίσκονται σε άριστη κατάσταση, χωρίς ελαττώματα, κακώσεις και παραμορφώσεις.
 Ειδικά για τις διατομές εκείνες με τις οποίες κατασκευάζονται μέλη της κατασκευής με

σοβαρές καταπονήσεις, όπως κύριοι φορείς, υποστυλώματα κλπ, πρέπει κατά την κατασκευή
και  παραλαβή τους  να γίνεται  λεπτομερής  έλεγχος  για  την  επισήμανση  πιθανών
ελαττωμάτων, που είναι δυνατό να οφείλονται στην εξέλαση ή σε άλλου παράγοντες.

3.10 ΚΑΤΑΣΚΕΥΑΣΤΙΚΈΣ ΔΙΑΔΙΚΑΣΊΕΣ

Τα μεταλλικά  στοιχεία θα κατασκευάζονται στο  εργοστάσιο  (μηχανουργείο) και να  μεταφέρονται
στο έργο έτοιμα για τοποθέτηση.

Τα μήκη των αυτοτελών στοιχείων (π.χ. υποστυλωμάτων) πρέπει γενικά να είναι
μονοκόμματα. Συνδέσεις (ματίσματα) με ηλεκτροσυγκόλληση μικρότερων μηκών για τον
σχηματισμό του ολικού μήκους ενός αυτοτελούς στοιχείου, επιτρέπονται μόνον εφόσον αυτό
προβλέπεται για κατασκευαστικούς  λόγους  ή  αν  δεν  υπάρχουν  διαθέσιμα  στο  εμπόριο  τα
απαιτούμενα μήκη διατομών ή ελασμάτων και υπό τις εξής προϋποθέσεις:

 Όλες οι οπές κοχλιών θα είναι κυλινδρικές, εκτός αν καθορίζεται διαφορετικά στα σχέδια. Οι
οπές θα είναι κάθετες στις επιφάνειες των μελών, με χείλη χωρίς γρέζια ή άλλες ανωμαλίες.

 Οπές σε μέλη με πάχος μεγαλύτερο από 25mm θα διανοίγονται με τρυπάνια, ενώ οπές
σε λεπτότερα μέλη διανοίγονται με κοπτικό πρεσσαριστό ή τρυπάνι στην τελική διάμετρο.
Οι αποστάσεις μεταξύ των οπών θα είναι σύμφωνες με τις απαιτήσεις των προδιαγραφών της
μελέτης.

3.11 ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΚΉ ΠΡΟΣΤΑΣΊΑ - ΒΑΦΈΣ

Η  επιψευδαργύρωση  των  ελατών,  πρεσσαριστών  ή  σφυρήλατων  διατομών  και  ράβδων  από
χάλυβα πρέπει να γίνεται σύμφωνα με τις απαιτήσεις του προτύπου ΕΛΟΤ ΕΝ ISO 1461.

Όπου τα τεμάχια της μεταλλικής κατασκευής έχουν μήκη που δεν επιτρέπουν να
εμβαπτιστούν ολόκληρα και να γαλβανισθούν σε μία φάση, θα δίνεται ιδιαίτερη προσοχή για
την αποφυγή στρέβλωσης.  Ελάσματα  και μορφοελάσματα που στρεβλώθηκαν κατά το
γαλβάνισμα θα ευθυγραμμίζονται  με  επανέλαση  ή  με  πρέσα.  Οι  μεταλλικές  κατασκευές  δεν
επιτρέπεται  να ευθυγραμμίζονται με σφυρί ή άλλο τρόπο που προκαλεί ζημιά στην
προστατευτική επίστρωσή τους. Υλικά που κάμφθηκαν ή στρεβλώθηκαν ανεπανόρθωτα κατά
την κατεργασία και την επιψευδαργύρωση θα απορρίπτονται και ο Ανάδοχος θα τα αντικαθιστά
με άλλα κατάλληλα υλικά που εγκρίνει ο Επιβλέπων.

Μετά την ψευδαργύρωση όλες οι οπές του υλικού πρέπει να είναι απαλλαγμένες από πλεόνασμα
ψευδαργύρου. Οι επιψευδαργυρωμένες μεταλλικές κατασκευές δεν πρέπει να θερμαίνονται
μετά την επιψευδαργύρωσή τους.

Υλικό του οποίου η επιψευδαρργύρωση έχει καταστραφεί θα επαναβαπτίζεται.

Επιφάνειες  μεταλλικών  κατασκευών  με  βαφή  εργοστασίου  που  το  αστάρωμά  τους  εμφανίζει
ελαττώματα θα καθαρίζονται μέχρι να εμφανισθεί στιλπνή επιφάνεια μετάλλου θα
ασταρώνονται ξανά. Αν στο εργοστάσιο είχε γίνει βαφή με περισσότερες από μία στρώσεις,
τότε - μετά τον καθαρισμό - θα γίνονται δύο στρώσεις μικροεπισκευαστικής βαφής.

3.12 ΑΝΤΙΔΙΑΒΡΩΤΙΚΉ ΠΡΟΣΤΑΣΊΑ

Η στρώση βαφής με αντιδιαβρωτικό υλικό γίνεται στο εργοστάσιο.
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Οι γαλβανισμένες επιφάνειες θα καθαρίζονται με διάλυμα 5% υδροχλωρικού ή οξικού ή
φωσφορικού οξέος (wash primer), και αφού στεγνώσουν θα πλένονται με καθαρό νερό και
θα στεγνώνουν  επιμελώς.  Στη  συνέχεια  θα  επικαλύπτονται  με  αστάρι  με  βάση  το  οξείδιο
ψευδαργύρου (χρωμιούχο ψευδάργυρο).

Οι σιδηρές κατασκευές που τοποθετούνται στο εξωτερικό του κτιρίου θα προστατεύονται με
δύο στρώσεις αντιδιαβρωτικού υλικού βάσεως χρωμιούχου ψευδαργύρου.

3.13 ΤΡΌΠΟΣ ΕΠΙΜΈΤΡΗΣΗΣ

Η επιμέτρηση των κουφωμάτων και των λοιπών κατασκευών αλουμινίου ορίζεται από τη μελέτη.

Η ψευτόκασα δεν επιμετράται ιδιαίτερα και περιλαμβάνεται ανηγμένη στην ως άνω επιμετρούμενη
επιφάνεια του κουφώματος.

Στις επιμετρούμενες εργασίες πλήρους κατασκευής κουφωμάτων αλουμινίου περιλαμβάνονται
τα ακόλουθα:
α) Η  προμήθεια και μεταφορά  επί τόπου  του  έργου,, η  προσέγγιση  και  η  τοποθέτηση  σε

οποιαδήποτε στάθμη εργασίας όλων των απαιτούμενων υλικών, μέσων στερέωσης,
στήριξης και ανάρτησης, μικρούλικων και του απαραίτητου εξοπλισμού για την εκτέλεση των
εργασιών.

β) Η εργασία πλήρους κατασκευής και τοποθέτησης των κουφωμάτων σε οποιαδήποτε επιφάνεια
σύμφωνα  με  τις  οδηγίες  του  εργοστασίου  παραγωγής,  τα  κατασκευαστικά  σχέδια  και  τα
οριζόμενα στην παρούσα προδιαγραφή. Ενδεικτικά, περιλαμβάνονται τα ακόλουθα:

 Η προετοιμασία και ο καθαρισμός των παρειών των ανοιγμάτων τοποθέτησης.

 Η προμήθεια, επεξεργασία, κατασκευή και τοποθέτηση των πάσης φύσεως
κουφωμάτων, πλαισίων, ψευτοκασών, κλπ.

 Η προμήθεια και τοποθέτηση των εξαρτημάτων στερέωσης, των παρεμβυσμάτων, των
υλικών πλήρωσης αρμών, κλπ.

 Η εργοστασιακή βαφή των προφίλ του κουφώματος ή η ανοδίωση.
γ) Η  προσκόμιση  δειγμάτων  υλικών,  η  κατασκευή  δειγμάτων  εργασίας  και  η  ενδεχόμενη

διεξαγωγή ελέγχων και δοκιμών.
δ) Η προσκόμιση επιτόπου του έργου και τοποθέτηση των απαιτούμενων ικριωμάτων καθώς και

η αποξήλωση και απομάκρυνση τους από το χώρο εργασίας μετά το πέρας των εργασιών.
ε) Η φύλαξη και προστασία των υλικών και των κατασκευαζόμενων στοιχείων.
στ) Τα είδη κιγκαλερίας, τα εξαρτήματα και οι μηχανισμοί (αντίβαρα, τροχαλίες, μηχανισμοί

κλεισίματος, σύρτες, χειρολαβές, φωτοκύτταρα, ηλεκτρικές κλειδαριές κτλ),
συμπεριλαμβάνονται πλήρως  εγκατεστημένα  στην  τιμή  του  αντίστοιχου  κουφώματος
σύμφωνα με τα καθοριζόμενα στα συμβατικά τεύχη του έργου.

23



ΟΙΚ-ΣΤΠ4 ΥΑΛΟΠΙΝΑΚΕΣ

4.1 ΧΡΗΣΙΜΟΠΟΙΟΎΜΕΝΟΙ ΥΑΛΟΠΊΝΑΚΕΣ

Στο έργο τοποθετούνται διπλοί ενεργειακοί, θερμομονωτικοί - ηχομονωτικοί -  ανακλαστικοί,
υαλοπίνακες ασφαλείας (laminated) με μεμβράνες, συνολικού πάχους 30mm (κρύσταλλο
4+4mm ενεργειακούς - 16mm κενό με πλήρωση argon, κρύσταλλο - 3+3mm) με Ug<1,1
W/m2k και με ηχομόνωση από άμεσο θόρυβο αέρος Rw<41 dB, οποιωνδήποτε διαστάσεων,
με απόχρωση, βαθμό φωτοδιαπερατότητας και βαθμό φωτοανάκλασης σύμφωνα με τη μελέτη και
την  ΕΤΕΠ  03- 08-07-02  "Διπλοί  υαλοπίνακες  με  ενδιάμεσο  κενό",  πλήρως  τοποθετημένοι  με
ελαστικά παρεμβύσματα και σιλικόνη.

4.2 ΤΡΌΠΟΙ ΕΠΙΜΈΤΡΗΣΗΣ ΕΡΓΑΣΊΑΣ

Η επιμέτρηση των εργασιών που περιλαμβάνονται στην παρούσα προδιαγραφή γίνεται σύμφωνα
με τα καθορισμένα στα συμβατικά τεύχη του έργου. Στην τιμή μονάδος περιλαμβάνεται η
προμήθεια, μεταφορά και τοποθέτηση όλων των υαλοπινάκων του έργου διπλών,
ενεργειακών, θερμομονωτικών, έγχρωμων, με επικάλυψη ειδικής μεμβράνης κλπ σύμφωνα με τη
μελέτη.

Ν. ΜΟΥΔΑΝΙΑ, 15/04/2025
ΣΥΝΤΑΧΘΗΚΕ ΘΕΩΡΗΘΗΚΕ

Ιωάννης Μπεκιάρης
Πολιτικός Μηχανικός Π.Ε.

 Ο Προϊστάμενος της ΔΤΥ

Ιωάννης Ελευθερούδης
Πολιτικός Μηχανικός Π.Ε.
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